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REGLAGE REGLAGE
TACTILE MOLETTES +30°/o
REGULACION REGULACION PLUS RAPIDE

TACTIL MANDOS MAs VELOZ
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Maggiore produttivita
Greater productivity

Réduction temps/frais
Reduccion de tiempo y costes

Moins d'altération
des piéces a souder
Menos alteracion de las
piezas a soldar

Economie d'énergie
Ahorro de energia

Robot numérique
Robot digital

Robot analogique
Robot analégico INE SpA se réserve de modifier les informations sans préavis / INE SpA se reserva el derecho de modificar la informacién sin previo aviso



SKYLINE KMD
3500 - 5000

Générateurs multifonction a onduleur pour
soudage MIG/MAG, TIG HF et MMA

Generadores inverter para soldadura
MIG/MAG, TIG HF y MMA

SKYLINE KMD est la gamme de générateurs synergiques
multifonction a onduleur, avec dévidoir séparé, pouvant
étre utilisés dans le soudage a fil continu MIG/MAG
short/spray, arc pulsé et double pulsé (en acier, inox et
aluminium) dans le soudage TIG avec amorgage par HF ou
LIFT ARC et dans le soudage avec des électrodes enrobées
(MMA).

La technologie a onduleur et le soin constructif tout
particulier ont permis la réduction du poids et des
encombrements sans pénaliser la fiabilité et les
performances. Le processus de soudage réglé par le
microprocesseur garantit un soudage stable, avec une
dynamique exceptionnelle méme en cas d'ampérage
bas, sans éclaboussures et avec un amorgage parfait
de I'arc. Le controle synergique permet la sélection
automatique des paramétres de soudage optimaux méme
dans les conditions opérationnelles les plus difficiles en
garantissant précision et répétitivité.

Ces générateurs sont congus pour étre hautement
performants avec des avantages remarquables en termes
d'efficience et de fiabilité. Lefficacité des processus
garantit une réduction des temps opérationnels ; le
contréle de la ventilation et du refroidissement contribuent
a une réduction ultérieure des coits d'énergie.

Le panneau de commandes est intuitif et permet de
régler les parametres aussi bien en mode écran tactile
qu'a travers les molettes. La configuration de 3 niveaux
de complexité est prévue suivant le degré d'expérience
de l'opérateur. Il est possible de mémoriser jusqu’a 99
programmes qu'il est possible de rappeler comme Jobs.
Pour une plus grande sécurité, il est possible de bloquer
I'interface par le biais du mot de passe.

Dans le soudage MIG/MAG, les parameétres se réglent tout
simplement en sélectionnant le type de fil, le diamétre et
le gaz grace a la fonction SINERGIA. Pour une adaptation
aux diverses exigences de I'utilisateur il est néanmoins
possible de régler et modifier tous les parameétres
manuellement.

Dans le soudage TIG, on peut régler la rampe de montée,
la rampe de descente, le pré-gaz et le post-gaz de 0 a

10 secondes. L'option TIG PULSE, avec fréquence des
impulsions réglable de 0.1 a 5000 Hz et réglage du courant
de base et de pointe, permet le soudage sur de trés petites
épaisseurs étant donné que le faible apport thermique
réduit les déformations du métal soudé. Le “soudage
temporisé” garantit un réglage fin et précis des temps en
pointage et mirco pointage.

Dans le soudage MMA on peut régler I'Hot Start pour un
amorcage facile des électrodes enrobées et I'Arc Force
pour éviter le collage des électrodes pendant le soudage.

Les systemes de protection, dont sont équipés les
générateurs, garantissent le maximum de sécurité
d’emploi. Un capteur de température et le contrdle de la
tension de secteur (variable de -10% & +10% par rapport a
la valeur nominale) protégent les composants internes

La gamme SKYLINE KMD est produite en respectant
totalement les normes européennes pour garantir un
produit technologiquement a I'avant-garde et sir au niveau
de tous ses composants.

SKYLINE KMD 3500 - 5000 I

MIG TIG HF MMA

SKYLINE KMD es la gama de generadores sinérgicos
multifuncionales a inverter, con unidad de arrastre del hilo
separado, utilizables para la soldadura de hilo continuo MIG/
MAG, short/spray, arco pulsado y doble pulsado (de acero,
inoxidable y aluminio), en la soldadura TIG con cebado
mediante HF o LIFT ARC y en la soldadura con electrodos
revestidos (MMA).

La tecnologia inverter y el particular esmero en la
construccién han permitido la reduccién del peso y del bulto
sin penalizar la fiabilidad y las prestaciones. El proceso

de soldadura, controlado por el microprocesador miles de
veces por segundo, garantiza una soldadura estable, con una
dindmica extraordinaria incluso con los minimos amperajes,
sin salpicaduras y con un cebado del arco perfecto. El
control sinérgico permite seleccionar automéaticamente

los pardmetros de soldadura 6ptimos, incluso con las
condiciones de trabajo mds duras, garantizando precision y
repetitividad.

Estos generadores estan disefiados para ser de alto
rendimiento, con ventajas considerables en términos de
eficiencia y fiabilidad. La eficacia de los procesos garantiza
una reduccion de los tiempos de funcionamiento; el control
de la ventilacién y la refrigeracién contribuyen a una mayor
reduccion de los costes de energia.

El panel de control es intuitivo y permite ajustar la
configuracion tanto en el modo de pantalla tactil como a
través de los mandos. Existen 3 niveles de complejidad,
utilizables segun el grado de experiencia del operador. Se
pueden almacenar hasta 99 programas que se pueden
recuperar como trabajos. Para mayor seguridad, se puede
bloguear la interfaz con una contrasefa.

En la soldadura MIG/MAG, gracias a la funcién SINERGIA,

el ajuste de los pardmetros se hace simplemente
seleccionando el tipo y el diametro hilo y el gas. Para
adaptarse a las diversas exigencias del usuario, es posible
de todas maneras, regular o modificar todos los pardmetros
manualmente.

En la soldadura TIG se pueden regular la rampa de subida, la
rampa de bajada, el pregas y el posgas de 0 a 10 segundos.
La opcidén TIG PULSADO (con la frecuencia de los impulsos
regulables de 0,1 a 5000 Hz y la regulacion de la corriente
baja y elevada), permite realizar soldaduras en espesores
sumamente finos, ya que el aporte térmico limitado, reduce
las deformaciones del metal soldado. La «soldadura
controlada por tiempo» garantiza un ajuste fino y preciso de
los tiempos de punto y micropunto

En la soldadura MMA se pueden regular el Hot Start (para
un facil cebado de los electrodos revestidos) y el Arc Force
(para evitar el encolamiento de estos durante la soldadura).

Los generadores estan dotados de sistemas de proteccién
que garantizan la maxima seguridad durante el uso. Un
sensor de temperatura y el control de la tensién de red
(variable de -10% a +10% respecto al valor nominal) protegen
los componentes internos

Los generadores SKYLINE KMD se producen bajo el
completo respeto de las normativas europeas, como
garantia de un producto tecnolégicamente avanzado y
seguro en cada uno de sus componentes.



PROCEDES / PROCESOS

PULSE DYNAMIQUE
PULSADO DINAMICO

Procédé de soudage indiqué quand il est
nécessaire de répondre rapidement aux variations
de stick-out ou dans le cas ou l'on agit avec stick
out tres longs.

El proceso de soldadura indica cuando es
necesario responder rapidamente a las
variaciones de los salientes o cuando se opera
con salientes muy largos.

DOUBLE PULSE DYNAMIQUE
DOBLE PULSADO DINAMICO

En conservant les caractéristiques du pulsé
dynamique, il réduit I'apport thermique en donnant
un meilleur rendu esthétique typique d'une
soudure TIG avec matiére d’apport.

Manteniendo las caracteristicas del pulsado
dindmico, reduce el aporte de calor, dando un
mejor rendimiento estético tipico de la soldadura
TIG con material de relleno.

INE ROOT

Procédé idéal pour les premiers passages méme
avec bords décomposés, dans toutes les positions.

Proceso ideal para las primeras pasadas, incluso
con colgajos descompuestos, en todas las
posiciones.

INE SOFT

Soudure MIG synergique avec un short-arc « soft »
qui permet d’exécuter des soudures sur toles fines
totalement sans éclaboussures.

Soldadura MIG sinérgica con un arco corto “suave”
que permite ejecutar soldaduras en chapas
delgadas con total ausencia de salpicaduras.




PANNEAU COMMANDES / PANEL DE MANDOS skvLINe kmp 35005000 | HINTIE

9 COMMANDES ET FONCTIONS / MANDOS Y FUNCIONES

1/2 Molette sélecteur fonction

Connecteur commande a distance (avec protocole CANBUS)
Affichage procédé en cours d'utilisation

Rappel menu principal

Rappel parameétres mémorisés

Sélecteur de la fonction choisie (MMA, TIG LIFT, TIG HF, MIG, MIG
P et MIG DP) et du mode de fonctionnement (2 temps, 4 temps,
3 temps et USER)

Sélecteur paramétrage type de fil

Sélecteur paramétrage diamétre et gaz de protection
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ECRAN TACTILE
DISPLAY TACTIL

La technologie a écran tactile intégrée au grand écran
couleur permet de régler les parameétres de soudage en
quelques touches simples, mais les réglages peuvent
également étre effectués a I'aide des deux molettes situées
sur le coté.

La tecnologia de pantalla tactil integrada en el gran display
a color permite ajustar los parametros de soldadura con
unos pocos toques sencillos, pero los ajustes también se
pueden realizar con los dos mandos laterales.
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REGLAGE REGLAGE
TACTILE MOLETTES
REGULACION REGULACION
TACTIL MANDOS
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1/2 Mando de seleccion de funciones
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Conector del mando a distancia (con protocolo CANBUS)
Visualizacién del proceso en uso

Recuperar menu principal

Recuperar parametros almacenados

Selector de la funcion elegida (MMA, TIG LIFT, TIG HF, MIG,
MIG P y MIG DP) y del modo de funcionamiento (2 tiempos,
4 tiempos, 3 tiempos y USER)

Selector de ajuste del tipo de hilo

Selector de ajuste de diametro y gas de proteccién



ACCESSOIRES / ACCESORIOS

A1

A B3 COMMANDE A DISTANCE NUMERIQUE CD5
MANDO A DISTANCIA DIGITAL CDS

AFFICHEUR COULEUR
RETROILLUMINE
Description du procédé
en cours d'utilisation

DISPLAY A COLOR
RETROILUMINADO
Descripciones del
proceso en uso

) FONCTIONS

a. A travers le systeme a écran tactile:

- réglage d'essai gaz et avancement fil

- rappel des travaux mémorisées dans la machine
b. A travers les molettes:

- réglage d'ampérage et tension d'arc

)  SYSTEME DE FIXATION AVEC ACCROCHAGE
MAGNETIQUE

} FUNCIONES

a. A través del sistema de pantalla tactil:

- ajuste de la prueba de gas y de la alimentacion de hilo

- recuperacion de los trabajos almacenados en la
maquina

b. A través de los mandos:

- regulacion del amperaje y la tension del arco

} SISTEMA DE FIJACION CON ENGANCHE MAGNETICO




DONNEES TECHNIQUES
DATOS TECNICOS

Tension d’'alimentation / Tension de alimentacion

Fusible de ligne retardé / Fusible de linea retardado

Puissance absorbée max / Potencia maxima absorbida

Facteur de puissance / Factor de potencia
Rendement nj / Rendimiento n

Idle state

Gamme de réglage du courant / Gama regulacion de la corriente

Réglage courant / Regulacion de la corriente

Facteur d'utilisation / Factor de uso

Tension en vacio / Tension a vide

@ électrodes MMA / @ electrodos MMA

@ électrodes TIG / @ electrodos TIG

@ fil MIG/MAG / @ hilos MIG/MAG

Degré de protection / Grado de proteccion
Poids / Peso

Dimensions (LxPxH) / Dimensiones (AxPxA)

* Configuration complete H,0 / Configuracién completa H,0

Chariot TY4 / Devanador TY4
Poids / Peso
Dimensions (LxPxH) / Dimensiones (AxPxA)

Dimension de la bobine / Dimensién del carrete

SKYLINE KMD 3500 - 5000 I

KMD 3500 KMD 5000
3x400V~ 50-60Hz 3x400V~ 50-60Hz
16A - 400V~ 32A - 400V~

13.6 kW 22.6 kW

0.95 0.94

88% 89%

25W 25W

6+350A 6+500A

Linéaire / Lineal

350A 60%
300A 100%
62V

1.6+5.0
1.0+4.0
0.8-1.0-1.2
IP23S
31Kg/81*Kg

250x550x432 mm

554x1011x1308* mm

Linéaire / Lineal

500A 50%
460A 60%
400A 100%

70V
1.6+7.0

1.0+5.0
0.8-1.0-1.2-1.6
IP23S

46 Kg / 99* Kg

302x645x525 mm
554x1015x1436* mm

TY4: 16Kg / TY4-0: 12Kg

230x615x432 mm
@ 300 max

PROCEDES DE SOUDAGE / PROCESOS DE SOLDADURA

Synergic Setting MIG Soft MIG Root Pulse
MIG
@ ‘ 2X
Double Pulse Dynamic Pulsrun Double Pulsrun
TIG HF Lift Arc Spot
TIG
Arc Force Hot Start
MMA

| avec roues/con ruedas: 299x615x527 mm

FEATURES
@
Energy Saving Three-Phase Touchscreen
Display
Remote Control Analog Robot Digital Robot

VRD

Save & Recall
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