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Your welding power

1.1. Identificacion del producto
INEFIL B3

FICHA DE SEGURIDAD DEL PRODUCTO MSDSESP061

INEFIL B3

de conformidad con el Reglamento (UE) 2015/830 de la Comisién del 28 de mayo de 2015

Namero de edicién:
Fecha de cumplimentacion:

Sustituye:

8

18 enero 2022

1.2. Usos identificados pertinentes de la sustancia o de la mezclay usos desaconsejados
Hilo sélido para soldadura por arco con proteccion gaseosa.

1.3 Informacioén sobre el proveedor de la ficha de datos de seguridad
INE SpA, Via Facca 10, 35013 Cittadella (Padova), Italia

Tel. : +39 049/9481111
Fax: + 39 049/9400249

Internet: www.ine.it E mail: ine@ine.it

1.4 Namero telefénico de emergencia

INE SpA +39 049/9481111
8.30-12-30 y 13.30-17.30 horas

2.1 Clasificacion de la sustancia o de la mezcla

Péagina 1 de 13

Este producto no retine los criterios para ser clasificado en ninguna clase de peligro de conformidad con los reglamentos aplicables. De acuerdo
con la Regulacion (CE) N. 1272/2008E, el hilo macizo en su forma masiva no requiere ser etiquetado si no esté clasificado como peligroso para la

salud y el medio ambiente.

2.2. Elementos de la etiqueta
Etiquetado no aplicable.

2.3 Otros peligros

Resultados de la evaluacion de las sustancias PBT y mPmB: el hilo sélido no redne los criterios para la identificacion de las sustancias
PBT y mPmB de conformidad con el Anexo XIII.
Calor: chispas y metal fundido pueden causar lesiones por quemaduras.

Radiaciones: radiaciones UV. La radiacion del arco puede provocar dafios graves a los ojos y a la piel.

Humo: formacion de humo peligroso durante el uso. La inhalacién del humo de soldadura puede provocar la irritacion de las vias

respiratorias. Tos. Inhalacion excesiva o prolongada de humo puede provocar fiebre por humo metélico.
Electricidad: los choques eléctricos pueden causar la muerte.

Campos electromagnéticos: los portadores de marcapasos no deben acercarse a las zonas de ejecucion de operaciones de soldadura

hasta que hayan consultado su médico y obtenido informaciones por parte del fabricante de dicho marcapasos.

Ruido: ruidos producidos por la instalacion de soldadura y por el arco eléctrico pueden provocar dafios en el sistema auditivo.

3.1 Sustancias
No aplicable.

3.2 Preparados

Las sustancias contenidas en el preparado son las siguientes:

Nombre del Intervalo Qg
componente concentracion
Hierro 94 -97 %

Chrome 2.00-3.00 %
Molibdeno 0.70-1.30 %
Manganeso 0.30-0.80 %

Silicio 0.30-0.80 %

NGm. CAS
7439-89-6
7440-47-3
7439-98-7
7439-96-5
7440-21-3

Nam. CE
231-096-4
231-157-5
231-107-2
231-105-1
231-130-8

Numero de registro
REACH

01-2119462838-24
01-2119485652-31
01-2119472304-43
01-2119449803-34

Clase de peligro

Indicaciones de peligro

De conformidad con el Reglamento Europeo 1272/2008
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4.1 Descripcién de las medidas de primeros auxilios
Inhalacién de humo de soldadura: asegure la respiracién con aire fresco. Solicite la intervencién de un médico si la dificultad respiratoria continta.

Contacto de la piel con metal caliente: lave con abundante agua. Solicite la intervencién de un médico si aparece una quemadura. Quitese
inmediatamente las prendas contaminadas.

Contacto con los ojos: en caso de contacto con metal caliente enjuague inmediatamente con mucha agua. Solicite inmediatamente la intervencién
de un médico. En caso de quemaduras por radiacion, solicite la intervencion de un médico.

4.2 Principales sintomas y efectos, tanto agudos como retardados
Consulte el punto 2.3.

4.3 Indicacién de la posible necesidad de consultar inmediatamente un médico y de tratamientos especiales
Ninguna informacién adicional disponible.

5.1 Medios de extincion
Adecuados: de Polvo y Diéxido de carbono. No adecuados: agua.

5.2 Peligros especificos derivados de la sustancia o de la mezcla
El hilo sélido para soldadura no es inflamable.

5.3 Recomendaciones para los encargados de la extinciéon de los incendios
No se introduzca en la zona del incendio sin el equipo protector adecuado, que comprende los aparatos respiratorios autbnomos.

6.1 Precauciones personales, dispositivos de proteccion y procedimientos en caso de emergencia
No aplicable.

6.2 Precauciones ambientales
No aplicable.

6.3 Métodos y material de contencion y de limpieza
Preparado sélido: recoja con medios mecanicos, barra o limpie con una pala y cologue en contenedores adecuados.

6.4 Referencia a otras secciones
Secciones 8y 13.

7.1 Precauciones parala manipulacién segura

No es necesaria ninguna precaucion especial para la manipulacion del hilo sélido para soldadura. Durante el uso debe estar equipado
con un sistema de aspiracion y/o ventilaciéon que garantice el cumplimiento de las normas de exposicion.

No coma, no beba y no fume en las zonas de trabajo. Lavese las manos después del uso. Quitese las prendas contaminadas y los dispositivos de
proteccion antes de entrar en las zonas en las que se come.

7.2 Condiciones para el almacenamiento seguro, incluso posibles incompatibilidades
Evite el contacto con sustancias quimicas como acidos y bases.
Producto solido de densidad elevada. Evite el almacenamiento con un equilibrio inestable.
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7.3 Usos finales particulares
No aplicable.

8.1 Parametros de control
Durante el proceso de soldadura se pueden producir en el humo las siguientes sustancias:
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Sustancia CAS TLV-TWA [mg/m3] * Gestis Valor limite (8 h) [mg/m3] **
Oxidos de hierro (polvo y humo como Fe) 1309-37-1 5 5
Manganeso y compuestos inorganicos (como Mn) 7439-96-5 0.1 0.2
Manganeso, humo y polvo respirable 7439-96-5 0.2
Ozono 10028-15-6 0.1 0.1
Molibdeno, compuestos insolubles y metal (como Mo) 7439-98-7 10
Molibdeno, compuestos solubles (como Mo) 7439-98-7 10
Cromo, metal y compuestos inorganicos (como Cr) 7440-47-3 0.5
Cromo, metal 7440-47-3 0.5

* Referencia valores limite TLV 2021 TLVs and BEIs”, ACGIH ed. 2021.
** Referencia valores limite IFA (Institute for Occupational Safety and Health) actualizacién: abril de 2020.

8.2 Controles de exposicion

Proteccion para las vias respiratorias en caso de ventilacion insuficiente: use un dispositivo de respiracién adecuado. No respire los

gases/humol/vapores.
Proteccion para las manos: guantes de soldadura.

Proteccion para la piel: es necesario estar dotado de una proteccion adecuada de la piel en las condiciones de uso.

Se recomienda el uso del Escenario de Exposicion para completar las informaciones suministradas.
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9.1 Informaciones sobre las propiedades fisicas y quimicas fundamentales

PROPIEDADES
Estado fisico

FICHA DE SEGURIDAD DEL PRODUCTO MSDSESP061

NUmero de edicién: 8

Fecha de cumplimentacion:

Sustituye:

VALOR
Sélido color cobre

18 enero 2022
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Olor Inodoro
Umbral olfativo No aplicable
pH Non aplicable

Punto de fusion / punto de congelacion [°C]

ca 1500 / No aplicable

Punto de ebullicién inicial e intervalo de ebullicion

Datos no disponibles

Punto de inflamabilidad

Datos no disponibles

Velocidad de evaporacién

Datos no disponibles

Inflamabilidad (sélidos, gases)

Datos no disponibles

Limites superiores/inferiores de inflamabilidad o de explosividad

Datos no disponibles

Tensién de vapor

Datos no disponibles

Densidad de vapor

Datos no disponibles

Densidad [kg/dmq]

~78

Solubilidad en agua (las solubilidades)

Datos no disponibles

Coeficiente de reparto: n-octanol/agua

Datos no disponibles

Temperatura de autoignicion:

Datos no disponibles

Temperatura de descomposicion:

Datos no disponibles

Viscosidad:

Datos no disponibles

Propriedades explosivas:

Datos no disponibles

Propriedades oxidantes:

Datos no disponibles

9.2 Otras informaciones
Ninguna informacién adicional disponible.

10.1 Reactividad
Ninguna en condiciones normales.

10.2 Estabilidad quimica
Estable en condiciones normales. (< 300°C).

10.3 Posibilidad de reacciones peligrosas
Ninguna en condiciones normales.

10.4 Condiciones a evitar
Ninguna en condiciones normales

10.5 Materiales incompatibles

En contacto con sustancias quimicas como acidos o bases, este producto puede provocar la formacién de gases.

10.6 Productos de descomposicién peligrosos

Formacién de humo peligroso durante el uso. El humo de soldadura es clasificado como cancerigeno por la Agencia internacional de investigacion
sobre el cancer (IARC). Grupo 1: carcindgeno para el ser humano. La cantidad de humo producido varia en base a los parametros de soldadura y
al diametro del consumible; se puede producir de las reacciones de oxidaciéon de los componentes indicados en la seccion 3 o de los procedentes

del metal de base.
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11.1 Informacién sobre los efectos toxicolégicos
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Toxicidad aguda No clasificado
Corrosion cuténea / irritacion cutanea No clasificado
Lesiones oculares graves / irritacion ocular No clasificado
Sensibilizacién respiratoria o cutanea No clasificado
Mutagenicidad en células germinales No clasificado
Carcinogenicidad Véanse Secciones 8 y 10 para el humo de soldadura.
Toxicidad para la reproduccion No clasificado
Toxicidad especifica en determinados érganos (STOT) - exposicion Unica No clasificado
Toxicidad especifica en determinados 6rganos (STOT) - exposiciones repetidas; Véanse Secciones 8 y 10 para el humo de soldadura.
Peligro en caso de aspiracion. No clasificado

12.1 Toxicidad

De forma masiva, los hilos sélidos para soldadura no representan un peligro para el medio ambiente.

corrosion y desprendimiento de metales en el medio ambiente.

12.2 Persistencia y degradabilidad

De forma masiva, los hilos sélidos para soldadura no representan un peligro para el medio ambiente.

corrosion y desprendimiento de metales en el medio ambiente.

12.3 Potencial de bioacumulacion

De forma masiva, los hilos soélidos para soldadura no representan un peligro para el medio ambiente.

corrosion y desprendimiento de metales en el medio ambiente.

12.4 Movilidad en el suelo

De forma masiva, los hilos sélidos para soldadura no representan un peligro para el medio ambiente.

corrosion y desprendimiento de metales en el medio ambiente.

12.5 Resultados de la evaluacion PBT y mPmB

De forma masiva, los hilos sélidos para soldadura no representan un peligro para el medio ambiente.

corrosion y desprendimiento de metales en el medio ambiente.

12.6 Otros efectos negativos

De forma masiva, los hilos sélidos para soldadura no representan un peligro para el medio ambiente.

corrosion y desprendimiento de metales en el medio ambiente.

13.1 Métodos de tratamiento de los residuos

Legislacion local (residuo): tratar de conformidad con las leyes vigentes en su pais.

Evite las condiciones que puedan causar su

Evite las condiciones que puedan causar su

Evite las condiciones que puedan causar su

Evite las condiciones que puedan causar su

Evite las condiciones que puedan causar su

Evite las condiciones que puedan causar su

Cadigo del residuo para la eliminacion industrial de conformidad con la Decision de la Comisién 2014/955/UE:

12 01 02 polvo y particulas de materiales férreos.
12 01 13 residuos de soldadura.

14.1 Nimero ONU:
Producto no clasificado como mercancia peligrosa para el transporte. No dispone de nimero ONU.
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14.2 Designacién oficial de transporte de la ONU
No aplicable.

14.3 Clase/s de peligro para el transporte
No aplicable.

14.4 Grupo de embalaje
No aplicable.

14.5 Peligros para el medio ambiente

Producto no peligroso para el medio ambiente conforme a los criterios de los Reglamentos tipo de las Naciones Unidas (c6digos IMDG, ADR, RID y
ADN) y no constituye un contaminante marino con arreglo al cédigo IMDG.

14.6 Precauciones particulares para los usuarios
Ninguna precaucion especial.
Ninguna informacién adicional disponible.

14.7 Transporte a granel con arreglo al anexo Il del Convenio MARPOL y del cédigo IBC
No aplicable.
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15.1 Disposiciones legislativas y reglamentarias en materia de salud, seguridad y medio ambiente especificas parala sustanciao la

mezcla

No contiene sustancias sujetas a autorizacion segun REACH (Anexo XIV)
No contiene sustancias sujetas a restricciones REACH (Anexo XVII)
Normas, restricciones y requisitos legales adicionales:

Directiva RoHS 111 2015/863 / UE, Directiva 2013/28 / UE:
el producto cumple con las directivas mencionadas y las obligaciones aplicables relacionadas.

15.2 Evaluacién de la seguridad quimica
No hay més informacién disponible.

El contenido y el formato de esta ficha de datos de seguridad se ha elaborado de conformidad con el Reglamento (UE) 2015/830 de la Comisién,
con el Reglamento (CE) nim. 1907/2006 y con el Reglamento (CE) nim. 1272/2008 (Reglamento CLP).

LEYENDA:

v
v

PBT: persistentes, bioacumulables y téxicas;
mPmB: muy persistentes y muy bioacumulables;
v' TLV-TWA: valor limite de umbral como media ponderada en el tiempo.

REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS

ASANENENENRN

Reglamento (UE) 2015/830 de la Comision;

Reglamento (CE) nim. 1907/2006;

Reglamento (CE) nim. 1272/2008;

Directrices para la cumplimentacion de las fichas de datos de seguridad, Version 3.1 Noviembre de 2015;

http://echa.europa.eu;
http://limitvalue.ifa.dguv.de;
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v" Asociacion Europea de Soldadura: recomendaciones para los escenarios de exposicion, las medidas de gestion del riesgo y para el
escenario de exposicién de soldadura WES 2021,
v' 2014/955/UE: Decision de la Comision, del 18 de diciembre de 2014 , por la que se modifica la decisién 2000/532/CE relativa a la lista de
los residuos segun la Directiva 2008/98/CE del Parlamento europeo y del Consejo, Texto pertinente a efectos del EEE.

EXONERACION DE RESPONSABILIDADES - Las informaciones contenidas en esta planilla se basan en los conocimientos a nuestra disposicion
a la fecha de la Ultima versién. El usuario debe cerciorarse de la idoneidad y completitud de la informacién en relacion al uso especifico del
producto. Estas se refieren exclusivamente a este producto. El producto no se debe utilizar con fines distintos a los indicados; caso contrario, no
seremos responsables. Siempre es responsabilidad del usuario respetar las normas de higiene, seguridad y proteccién del ambiente previstas por
las leyes vigentes. Las informaciones contenidas en esta planilla son relativas a la seguridad y no sustituyen a las informaciones técnicas propias
de este producto. Esta planilla anula y sustituye toda edicién precedente.
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Guia y recomendaciones para escenarios de exposicion, medidas de gestion de riesgos y para identificar las condiciones
operacionales en las que los metales, las aleaciones y los articulos y mezclas metalicas pueden soldarse de forma segura en lo
que respecta a la exposicion a los humos y gases de las soldaduras

El procedimiento de soldadura por fusién y por soldadura fuerte y blanda produce humos, que pueden afectar a |a salud humana

La soldadura y los procesos conexos generan una mezcla varizble de humos (particulas en el zire) y gases gue, si s2 inhalan o
ingieren, constituyen un peligro para la salud.

El nivel de riesgo dependera de |la composicion de los humos, su concentracion v la duracidn de la exposicion.

La composicion de los humeos dependera del material que se trabaje; el proceso y los consumibles gque se wutilicen; los
revestimientos de |a pieza come la pintura, |a galvanizacion o el revestimiento; el aceite o los contaminantes de las actividades de
limpieza y desengrase.

La cantidad de humos generados dependera del proceso de soldadura, los parametros de soldadura, el gas de proteccion, el tipo
de consumible y el recubrimiento potencial del trabajo.

Es necesaria una aproximacion sistematica de la estimacion de la exposicion, teniendo en cuenta las circunstancias particulares
del operador y del trabajador auxiliar que pueden estar expuestos.

Reglas generales para reducir la exposicion a los humos y gases de la soldadura

Teniendo en cuenta la emision de humos al realizar soldaduras por fusion, soldaduras fuerte y blanda o cortar metales, se
recomienda (1) tomar medidas de gestion de riesgos aplicando la guia v la informacién general proporcionadas por este
documento vy (2] utilizando la informacion proporcionada por la Ficha de datos de seguridad, publicada conforme a la
reglamentacion REACH, por el fabricante de consumibles de soldadura.

El empleador s2 asegurard de que se elimine o s& reduzca al minimo el riesgo de los humos de |a soldadura para preservar la
seguridad y la salud de los trabajadores. Comience cada nuevo trabajo con un Inventaric de riesgos de seguridad y salud
ocoupacional.

Se aplicaran los siguientes principios, 2 menos que |la reglamentacion local diga otra cosa:

1. Sustitucion:
Seleccionar las combinaciones de proceso/material base aplicables con la menor emision, siempre que sea posible.
Regular &l proceso de soldadura con los parametros de emisién mas bajos (por ejemplo, parametros de soldadura/tipo
de transferencia, composicion del gas protector) *

2. Medios tecnologicos:
Aplicar las medidas de proteccién colectivas pertinentes (ventilacion general, ventilacion por extraccion local) de acuerdo
cen el nimero de clase.

3. Medidas de organizacicn:
Limitar &l tiempo que un trabzjador esta expuesto a los humos de |a soldadura. Establecer y aplicar las especificacioneas
del procedimiento de seldadura.

4. Equipo de proteccion individual:
Para proteger al trabajador, utilizar el equipo de proteccion individual correspondiente de acuerdo con 2l ciclo de trabajo.

Ademds, se debera verificar el cumplimiento de las reglamentaciones nacienales sobre la exposicion de los soldadores y el personal
afin, a los humos de soldadura, sus componentes con limite de exposicion ocupacional especifico y las sustancias gaseosas con
limites de exposicién ocupacional especificos. Por consiguiente, se recomienda encarecidamente pedir aclaraciones sobre lka
legislacion nacional especifica que sea de aplicacion.

* En el proceso MIG f MAG, los innovadores procesos controlados por la forma de onda generan menos humos y particulas de
soldadura que los procesos convencionales. - Lo utilizacidn de esos procesos puede ser unag medida adicional parg reducir la
exposicion del soldador o los trabajadores

Medidas de gestion de riesgos para combinaciones de procesos individuales/materiales base

En funcion de |la soldadura o proceso conexo y del material de base a soldar, se propone una orientacion general sobre los
medios tecnoldgicos en la siguiente tabla.
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Se ofrece una clasificacién aproximada para mitigar el riesgo de exposicion a los humos v gases de |3 soldadura para cada

combinacion de proceso de soldadura o proceso conexo /material base.
Las combinaciones individuales de proceso/material base se clasifican desde las de menor emision [Clase 1) hasta las de mayor

emision [Clase VIII).
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NOTA: El Instituto Internacional de la Soldadura (NW, del ingles Interngtional Institute of Welding) evaluc fa publicacion de la
Manografio 118 de IARC. Sobre la base de las conocimientos actuales, el W confirma su declaracicn de 2011 sobre "Ei cancer de
pulmon y lo soldadura" y anima a todos los responsables o reducir ol minimo la exposicion a los humos de soldodura. Tambien
recomienda que, parg eliminar el exceso de riesgo de cdncer de pulman, los soldodores y sus responsobles deben garantizar gue Io
exposicion a los humos de soidadura se reduzca al minimo, al menos segun las directrices nacionales. Esta declaracicn del IW estad
publicada tanto en el sitio web del 1W como en el de o EWA.

Para cada clase se proponen recomendaciones generales sobre el equipo de ventilacion/extraccien/filtracion y de proteccion
personal.
Procedimiento - Ventilacan | EPPF EPE
Clase' | . onforme 3 150 4063 | Metal base Observaciones Extraccién | Filtracién® FM<i5% | FM=15%
Espacio no confinado ™
I TIG
141
Arco sumerngido
12
Saoldeo por Bama
3
Flasma
15
?S%EGW Todos Excepto Almminic VG baja? n.a. na
Resistencia
2
Soldeo de esparragos
78
Estado solido
521
Soldeo fuerte, blando .
y cobresolden Todo Excepto SLEEG'DHEE' VG baja? n.a. n.a
2
1l TIG 141 Ahmminm n.a. VG media® n.a. FFP22
1} Blectrodo revestido Excepto aleaciones
111 Todo Be, W, Mn, Mie
Inox®
Hilo tubaslar Toda Excepto Inox y
136437 Aleaciones Ni ® GV baja’ Pantalla de EFEo
MAG 131735 Toda Excepto aleaciones- VLF baja™ proteccion'®
Cu.Be WV
Saoldeo por arco Excepto aleaciones-
plasma arco 152 Todo Be, V, Cu , Mn, Ni
& Inox ©
v Todos procedimientos Pinturas
clase | {preparados Sin contenido en Pb VG baial
laceites [ en el metal base oz
galvanizado FFR2,
Todos procedimientos Pinturas FFP2® -Iu-rHLzIE:PHEG
clase Il Ipreparados Sin contenido en Ph VG baja’
laceites [ en &l metal base VILF baja™
galvanizado
v ;ﬂ:;mw I"nx._keacc-"es
Mi, Bey WV
53':;'31"3', Imoie, Aleaciones n.a. VLF alta™
! Mn v Ni
AW Alescionss Cu T | e
Soldeo por arco —
plasma con polvo e
153 Aleaciones
Mmn, Ni, ¥ Cu
1 Procedimiento - Ventilacon [ EPE EPE
Clase’ | (conforme 2 150 4063) | Metal base Observaciones Extraccién | Filtracién™ FM<15% | FM>15%

Espacio no confinado "
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Vi GMAW
131 : ;
Aleaciones Be y Zona presurizada (negatva) TH3/P3, THAP3,
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Clase: clasificadon aproximada para mitigar el riesgo mediante | seleccion de combinaciones de proceso/material con el valor  mas bajo.

Se aplicrin las medidas de gestion de riesgos oolectivas e individuales identificadas

Equipo de proteccion individual [EPI) necesario para no superar el Valor limite de exposicion nacional [FM: Factor de Marcha expresado sobre 8 horas).
Ventiladon general (WG] baja. En presencia de una ventitacion bocal forzada (WLF) y de aire extraido haciz el exterior, |z capacidad de la VG o de la VGF
se pusde reducir a 1/5 de las exigencizs iniciales.

Ventiladon general (WG] media [doble con relacion a la baja).

Media mascara filtrante (FFPZ).

Cuande se utiliza un consumible aleado, se requieren medidas a partir de la "Clase V".

Ventiladon general (WG] baja. Cuando no hay ventilacion lom| forzada, la ventilacion requerida es 5 veces el volumen de sire  tratar.

Media mascara filtrante (FFP3), masmra con filtros actives (TH2/P2) o equipos de proteccion respiratoria de aduccion de aire exterior (LIHZ)

Zona presurizada reducida [negativa): == mantiene un lugar ventilade separado o una presion reducida negativa) comparsda al espacio circundante.

Ventiladan local forzada (VILF) alta, extraccion en |a fuente (incluye extraccion de mesa, campana, brazo o antorcha).
Mascars con filtre active [TH3/P3) o mascara de aduccion de aire al exterior (LDH3).

Ventilacion local forzada (VLF) baja, extracdon en la fuente [induye extraccion de mesa, campana, brazo o antorcha).
Ventilacion local forzada (VLF) media, extraccion en la fuente (incluye extraccion de mess, campana, brazo o sntorchal).
Medidas recomendadas para estar en conformidad con los Emites nacionales maximos autorizados. Los humas extraidos, para
excepto &l acers y del luminio no aleado, deben ser filtrados antes de liberaros en =] exterior.

Un espacio confinado, = pesar de sunombre, no significa necesariamente que sea pequefio. Como ejemplos de espados confinados = incluyen los
baircos, los silos, las oubas las galcn'as. los tEnques, etc.

todos los materizles

Mascars mejorada, disefiada para evitar el flujo directo de soldadura al interior.
Mo aplica
Mo recomendado

MNormas internacionales y reglamentos de la UE

Las siguientes normas 150 y directivas de la Unidn Europea tratan de la informacion general para la evaluacion de los riesgos de la exposicion a
los humos de la soldadura y a los gases liberados por la soldadura y los procesos conexos.
ademas, es nacesario consultar y aplicar las reglamentaciones y recomendacionsas nacionales.
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150 ADE3: 20009

150 EM 21904-1:2020

150 EN 21904-2-2020

150 EN 21804-3:2018

150 EN 21904-4:2020

150 156072003

EMN 150 15609:

150 17916:2016

EMN 142:2001+41:2009

EM 145042018

EMN 12841:199E+A2: 2008

EMN 143:2000

Directiva 98/24/EC

Directiva 2004/37/EC

Directiva 2017/2398

Directiva 2017,/164/EU
Directive 2019,/130
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Soldeo y tecnicas conexas. Nomenclatura de procesos y numeros de referencia

Health and safety in welding and allied processes — Equipment for capture and
separation of welding fume — Part 1: General requirements

Health and safety in welding and allied processes — Equipment for capture and
separation of welding fume — Part 2: Requirements for testing and marking of
separation efficiency

Health and safety in welding and allied processes — Reguirements, testing and
marking of equipment for air filtration — Part 3: Determination of the capture
efficiency of on-torch welding fume extraction devices

Health and safety in welding and allied processes — Equipment for capture and
separation of welding fume - Part 4: Determination of the minimum air volume flow
rate of capture devices

Especificacion y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales
metalicos. Reglas generales.

Especificacion y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales
metalicos. Especificacion del procedimiento de soldeo._ Parte 1 a parte 6

seguridad de las magquinas de corte térmico.

Dispositivos de proteccion respiratoria. Medias mascaras filtrantes de proteccion
contra particulas. Requisitos, ensayos, marcado.

Dispositivos de proteccion respiratoria. Equipos respiratorios con linea de aire
comprimido de flujo continuo. Requisitos, ensayos, marcado.

Dispositivos de proteccion respiratoria. Equipos filtrantes de ventilacion asistida
incorporados a un casco o capuz. Requisitos, ensayos, marcado

Dispositivos de proteccion respiratoria. Filtros de particulas. Requisitos, ensayos y
marcado

relative a la salud y seguridad de los trabajadores sobre los riesgos relativos a los
agentes quimicos en el trabajo.

sobre la proteccion de los trabajadores contra los riesgos relacionados con la
expOsICion a cancerigenos o mutagenos en el trabajo.

Por la gque se modifica la Directiva 2004/37/EC son relacion al limite de exposicicn al
croma VI
valores limite de exposicidn profesional indicatives (para los oxidos de nitrogana)

Amending Directive 2004/37/EC on the protection of workers from the risks related to
exposure to carcinogens or mutagens at wark
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Usar el sistema de descriptores de acuerdo con la reglamentacion REACH

El sistema de descriptores de uso de REACH es un sistema desarrollado por la ECHAs para facilitar la evaluacion de los riesgos

quimices y la comunicacion de |2 cadena de suministro.

Los humos y gases de la seldadura son subproductos secundarios ne intencionales generados durante las operaciones de

soldadura. Como tales, ne se consideran sustancias o mezclas segiun |z definicion de REACH. Mo estan destinados a ser utilizados

por trabajadores o consumidores.



FICHA DE SEGURIDAD DEL PRODUCTO MSDSESP061

Z
m

—
Your welding power Numero de edicion: 8
INEFIL B3 Fecha de cumplimentacion: 18 enero 2022
Sustituye: -

de conformidad con el Reglamento (UE) 2015/830 de la Comisién del 28 de mayo de 2015

Péagina 12 de 13
Sin embargo, la exposicion ocupacional a los humos y gases de ka soldadura puede representar un riesgo similar al de las
sustancias y mezclas reguladas por REACH.

Lz identificacion de los peligros, la evaluacion de sus riesgos y |a aplicacion de medidas de control para garantizar la salud v la
seguridad pusden aplicarse con la metodologia del REACH.
Este sistemna se ha aplicado a los humos y gases de la soldadura.

El sistema describe en primer lugar la etapa del ciclo de vida. Los fabricantes de consumibles de soldadura EWA definen 2 etapas
del cicle de vida: a) |a fabricacion del producto y b la aplicacion en un emplazamiento industrial.

In addition, REACH uses five descriptors:
Sector de uso (SU), [NOTA: Lo ECHA ha eliminado las categorias SU3 y SU10 de la lista. )]
Categoria de proceso (PROC),
Categoria de producto (PC),
Categoria de articulo (AC) y
Categoria de liberacion ambiental (ERC)
para describir los asuntos identificados.

Los descriptores aplicables para los consumibles de soldadura som:
Fabricacidén de consumibles:

5U14 5015 PCYPC38 PROCS PROCZ1 PROCZZ PROC23 PROC24 PROC25 ERC 2 ERC3 ACT
Soldadura industrial:

5U15 5017 PCYPC38 PROC21 PROC22 PROCZ3 PROC24 PROC2ZS ERCS ERCEc ERCEF ACL AC2 ACT

sU14 Fabricacidn de metales basicos, incluidas las aleaciones

5U15 Fabricacion de productos metdlicos, excepto maquinaria y equipo

5U17 Fabricacion general, por ejemplo, maguinaria, equipos, vehiculos, otros equipos de transporte

PCT Metales base y aleaciones

PC38 Productos de soldadura por fusion, soldadura fuerte y blanda, decapantes

PROCS Mezcla o combinacion en procesos por lotes

PROC21 Manipulacidn de baja energia de sustancias ligadas en materiales y/o articulos

PROC22 Operaciones de procesamiento potencialmente cerradas con minerales/metales a temperatura elevada.
Entormo industrial.

PROC23 Operaciones abiertas de procesamiento y transferencia con minerales/metales a temperatura elevada
PROC24 Trabajo de alta energia (mecanica) de sustancias ligadas en materiales y/'o articulas

PROC 25 Otras operaciones de trabajo en caliente con metales

ERC 2 Formulacién de preparados

ERC3 Formulacion en matriz solida

ERC S Uso industrial que resulta en la inclusion en o sobre una matriz

AC1 Vehiculos

ACZ Maquinaria, aparatos mecanicos, articulos eléctricos/electronicos

ACT Articulos de metal

* ovientacion sobre les reguisitos de informacdien y o evaluocion de lo segurided quimica, Copitule R.12: Descripcion del uso, Version 3.0 Diciembre
de 20115, [https:/fecha europa.eu/documents,10162,/13632 /information _requirements ri2 en.pdf)
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Anexo: llustracion de los sistemas de extraccion de humos de seldadura [opcional)
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Mote: lllustration of welding fume extraction systems is only an example. Compliance, with national country
legislation, is needed if different

Este documento ha sido preparade por los miembros de los comités técnicos de EWA. Estos miembros trabajan para
diferentes productores europeos de equipos v consumibles de soldodura (que son miembros de EWA). Todos los
documentos de informacion técnica de EWA se basan en la experiencia v los conocimientos técnicos de los miembros
de EWA en el momento de su publicocion. Esos documentos de informacicn técnica proporcionan una orientacion
voluntaria y no son vinculantes.

EWA renuncia por lo presente o todo responsabilidad gue pueda derivarse del uso de esos documentos de informacion
técnica, incluidos, entre otros, el incumplimiento, lo mala interpretacién y el uso indebido de la informacion técnica”.



