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1.1 Produktidentifzierung
INETUB S71TGS

1.2 Relevante ermittelte Verwendungszwecke des Stoffs oder der Mischung und nicht empfohlene Verwendungen von
Selbstschiitzender Fulldraht fir Lichtbogenschweilen.

1.3 Informationen tGber den Anbieter des Sicherheitsdatenblatts

INE SpA, Via Facca 10, 35013 Cittadella (Padova), Italien
Tel. : +39 049/9481111

Fax: + 39 049/9400249

Internet: www.ine.it E mail: ine@ine.it

1. 4 Notrufnummer:

INE SpA +39 049/9481111
8.30-12-30 und 13.30-17.30

2.1 Klassifizierung des Stoffs oder der Mischung

Dieses Produkt entspricht keinen Kriterien fiir die Einstufung in eine Gefahrenklasse in Ubereinstimmung mit den geltenden Vorschriften. Auf jeden
Fall weist die Form, in der das Produkt auf den Markt gebracht wird, keine Gefahren auf, folglich braucht das Praparat keine Kennzeichnung.

2.2. Elemente der Etikette
Etikettierung nicht anwendbar.

2.3 Andere Gefahren

Bewertungsergebnisse der Substanzen PBT und vPvB: der Draht entspricht nicht den Kriterien fur die Identifizierung der Substanzen PBT
und vPvB in Ubereinstimmung mit Anlage XIII.

Hitze: Funken und flissiges Metall kdnnen zu Verbrennungen fiihren.

Strahlungen: UV-Strahlungen. Die Bogenstrahlen kdnnen schwere Verletzungen an den Augen und an der Haut verursachen.

Dampfe: Geféhrliche Rauchbildung wéhrend dem Gebrauch. Das Einatmen von SchweilRdampfen kann starke Irritationen der Atemwege
hervorrufen. Husten.

Zu starkes oder zu langes Einatmen von Dampfen kann Fieber durch Metalldampf hervorrufen.

Elektrizitat: Elektroschocks kénnen zum Tode fiihren.

Elektromagnetische Felder: Menschen mit Herzschrittmachern dirfen sich nicht in der Nahe der Arbeitszone bei Schweif3arbeiten
aufhalten. Sie missen zuerst den Arzt aufsuchen und Informationen vom Hersteller der Herzschrittmacher anfordern.

Gerauschpegel: Larm, der durch die elektrische Bogenschweil3anlage entsteht, kann das Gehdr beschadigen.

3.1 Stoffe
Nicht anwendbar.
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3.2 Mischungen
Das Préaparat enthalt folgende Stoffe:

Gefahrenklasse
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Hinweise auf Gefahren

In Ubereinstimmung mit Europ. Verordng 1272/2008

Name der Konzentrations N. CAS N. EC Registriernummer REACH
Komponente -bereich
Eisen 88 -95% 7439-89-6 231-096-4 01-2119462838-24
Calciumfluorid
1-5% 7789-75-5 232-188-7 -
GHS08
Strontiumfluorid
1-5% 7783-48-4 232-000-3 17-2119879176-25
GHS07
Aluminium 2-4% 7429-90-5 231-072-3 01-2119529243-45
Magnesium
05-2.0% 7439-95-4 231-104-6 01-2119537203-49
GHS02
Mangan 05-15% 7439-96-5 231-105-1 01-2119449803-34
Silicium <1% 7440-21-3 231-130-8 -
Kaliumsilicat
@ <1% 1312-76-1 215-199-1 01-2119456888-17

GHS05 GHS07

4.1 Beschreibung der ErsthilfemaRnahmen

Inhalieren von SchweiRdampfen: Frische Luft einatmen. Sofort einen Arzt aufsuchen, wenn die Atembeschwerden anhalten.

STOTRE 1

Skin Irrit. 2
Eye Irrit. 2

Flam. Sol. 1
Self-heat. 1

Water-react. 2

Skin Corr. 1B
Eye Dam. 1
STOT SE 3

H372

H315
H319

H228
H252
H261

H314
H318
H335

Hautkontakt mit glihend heil3em Metall: Mit viel Wasser spiilen. Bei Verbrennungen den Arzt aufsuchen. Umgehend die verseuchten

Kleidungstiicke entfernen.

Kontakt mit den Augen: Bei Kontakt mit gliihend heiBem Metall sofort mit viel Wasser spulen. Sofort einen Arzt rufen. Bei Verbrennungen

durch Strahlung, den Arzt aufsuchen.

4.2 Wichtigste akute und verzégerte Symptome und Wirkungen
Punkt 2.3. beachten.

4.3 Hinweis bei Bedarf an arztlicher Soforthilfe und Spezialbehandlungen
Keine weiteren Informationen erhaltlich.

5.1 Feuerldschmittel:
Geeignet: Pulver und Kohlendioxid. Nicht geeignet: Wasser.

5.2 Aus der Substanz oder der Mischung entstandene spezielle Gefahren
Der Schweif3draht ist nicht entflammbar.

5.3 Empfehlungen fir die Zustéandigen der Brandbekampfung

Den Brandbereich nicht ohne ausreichende Schutzausriistung, einschlie3lich Atemschutzgerat betreten.

6.1 Individuelle Vorbeugung, Schutzvorrichtungen und MaBnahmen bei Notfall
Nicht anwendbar.
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6.2 UmweltschutzmafBnahmen
Nicht anwendbar.
6.3 Methoden und Materialien fur die Einddmmung und die Sanierung
Festes Praparat: mit mechanischen Vorrichtungen entfernen oder aufkehren und in geeignete Behélter schitten.
6.4 Bezugnahme auf andere Abschnitte
Abschnitte 8 und 13.
7.1 Malinahmen fur die sichere Handhabung
Fur die Handhabung des Massivschweil3drahts ist keine spezielle VorsichtsmaRnahme erforderlich. Wahrend dem Gebrauch muss zur
Gewabhrleistung der Einhaltung der Standardregeln bzgl. der Exposition ein Atmungs- und/oder Luftungsgerat benutzt werden.
Im Arbeitsbereich nicht essen, nicht trinken und nicht rauchen. Nach Gebrauch die Hande waschen. Verseuchte Kleidungsstiicke und
Sicherheitsvorrichtungen entfernen, bevor Sie den Essbereich betreten.
7.2 Bedingungen fir die sichere Lagerung, einschliel3lich mdgliche Unvertraglichkeiten
Den Kontakt mit chemischen Substanzen, wie S&duren und Basen, vermeiden.
Festes Produkt mit hoher Dichte. Instabile Lagerung vermeiden.
7.3 Spezifische Endverwendung
Nicht anwendbar.
8.1 Kontroll-Parameter
Wahrend dem Schweivorgang kénnen sich Dampfe folgender Substanzen entwickeln:
Substanz CAS TLV-TWA [mg/m?3] * Gestis Grenzwert (8 h) [mg/m3] **
Eisenoxide (Pulver und Dampfe wie Fe) 1309-37-1 5 5
Mangan und nichtorganische Komp. (wie Mn) 7439-96-5 0.1 0.2
Mangan, Dampfe und inhalierbare Pulver 7439-96-5 0.2
Ozon 10028-15-6 0.1 0.1
Fluoride (als F) 25 25
Aluminium, Metall oder unldsliche Verbindungen 7429-90-5 1 1
Magnesiumoxid Rauch 1309-48-4 10 10

* Bezug Grenzwert TLV "“2021 TLVs and BEls”, ACGIH ed. 2021.
** Bezug Grenzwerte IFA (Institute for Occupational Safety and Health) Aktualisierung: April 2020.

8.2 Kontrolle der Exposition

Im Falle von ungeniigender Luftung die Atemwege schitzen: ein geeignetes Atemschutzgerat verwenden. Keine Gase/Rauch/Dampfe

einatmen.
Handschutz: Schweihandschuhe.
Hautschutz: zu den Gebrauchsbedingungen gehort ein angemessener Hautschutz. .
Zur Vervollstandigung der gelieferten Informationen empfehlen wir die Verwendung des Expositionsszenariums.
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9.1 Informationen zu den grundlegenden physikalischen und chemischen Eigenschaften

EIGENSCHAFT

WERT
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Aspekt Fest, Farbe grau
Geruch Geruchslos
Geruchs-schwelle N. anwendbar

pH N. anwendbar
Schmelzpunkt / Gefrierpunkt [°C] ca 1500 / N. anwendbar
Siedepunkt und Siedebereich Daten n. verfiighar
Flammpunkt Daten n. verfugbar
Verdampfungsgeschwin-digkeit Daten n. verfiighar
Entzlindbarkeit (Fest, Gas) Daten n. verfugbar
Oberste/unterste Flamm- oder Explosionsgrenze Daten n. verfiighar
Dampfspannung Daten n. verfugbar
Dampfdichte Daten n. verfugbar
Dichte [kg/dm3] ~7
Loslichkeit(Loslichkeiten) Daten n. verfugbar
Verteilungskoeffizient.: n-Oktanol/Wasser Daten n. verfiighar
Selbstentzindungstemperatur: Daten n. verfiigbar
Zersetzungstemperatur: Daten n. verfiighar
Viskositat: Daten n. verfiighar
Explosionsfahige Eigenschaften: Daten n. verfugbar
Oxidationseigenschaften: Daten n. verfiighar

9.2 Andere Informationen
Keine weiteren Informationen erhéltlich.

10.1 Reaktivitéat
Unter normalen Bedingungen keine.

10.2 Chemische Stabilitat
Unter normalen Bedingungen stabil. (< 300°C).

10.3 Mégliche gefahrliche Reaktionen
Unter normalen Bedingungen keine.

10.4 Zu vermeidende Bedingungen
Unter normalen Bedingungen keine.

10.5 Unvertragliche Materialien

Im Kontakt mit chemischen Substanzen wie Sauren und Basen kann dieses Produkt Gase bilden.

10.6 Gefahrliche Zersetzungsprodukte

Gefahrliche Rauchbildung wahrend dem Gebrauch. Die SchweiRdéampfe werden als krebserregend gemaR der IARC (Internationale Agentur fur
Krebsforschung) eingestuft. Die Gruppe 1: karzinogen fir Menschen. Die gebildete Rauchmenge variiert gemafl der Schweil3parameter und des
Durchmessers des Verbrauchsguts; sie kdnnen sich aus den Oxidationsreaktionen der in Abschnitt 3 aufgefiihrten Komponenten oder aus jenen,

die aus den Basismetallen stammen, entwickeln.
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11.1 Informationen Uber die toxikologischen Auswirkungen

Akute Toxizitat Nicht eingestuft
Hautkorrosion / Hautreizungen Nicht eingestuft
Schwere.Augenschaden/Augenreizungen Nicht eingestuft
Atemweg-oder Hautsensibilisierung Nicht eingestuft
Keimzellenmutagenitat Nicht eingestuft
Kanzerogenitat s. Abschn. 8 u. 10 fur SchweilRdampfe.
Toxizitat fur die Fortpflanzung Nicht eingestuft
Spezifische Zielorgan-Toxizitat (STOT) — einmalige Exposition Nicht eingestuft
Spezifische Zielorgan-Toxizitat (STOT) — wiederholte Exp.; s. Abschn. 8 u. 10 fur SchweiRdampfe.
Gefahr bei Inhalieren. Nicht eingestuft

12.1 Toxizitat

In massiver Form bilden weisen die Fulldrahte zum Schweil3en keine Gefahren fir die Umwelt auf. Di
Korrosion und zur Freisetzung von Metallen in die Umwelt fiihren kénnen.

)

Bedingungen vermeiden, die zu ihrer

12.2 Persistenz und Abbaubarkeit

In massiver Form bilden weisen die Fulldrahte zum Schweil3en keine Gefahren fir die Umwelt auf. Di
Korrosion und zur Freisetzung von Metallen in die Umwelt fihren kénnen.

)

Bedingungen vermeiden, die zu ihrer

12.3 Potenzial fur die Bioakkumulation

In massiver Form bilden weisen die Filldrahte zum Schweil3en keine Gefahren fir die Umwelt auf. Di
Korrosion und zur Freisetzung von Metallen in die Umwelt fihren kénnen.

©

Bedingungen vermeiden, die zu ihrer

12.4 Bodenbeschaffenheit

In massiver Form bilden weisen die Filldrahte zum Schweil3en keine Gefahren fir die Umwelt auf. Di
Korrosion und zur Freisetzung von Metallen in die Umwelt fihren kénnen.

©

Bedingungen vermeiden, die zu ihrer

12.5 Bewertungsergebnisse PBT und vPvB

In massiver Form bilden weisen die Filldrahte zum Schweil3en keine Gefahren fir die Umwelt auf. Di
Korrosion und zur Freisetzung von Metallen in die Umwelt fihren kénnen.

©

Bedingungen vermeiden, die zu ihrer

12.6 Andere schéadliche Auswirkungen

In massiver Form bilden weisen die Fulldrahte zum Schweil3en keine Gefahren fur die Umwelt auf. Di
Korrosion und zur Freisetzung von Metallen in die Umwelt fiihren kénnen.

)

Bedingungen vermeiden, die zu ihrer

13.1 Entsorgungsmethoden der Abfélle

Lokale Gesetzgebung (Abfall): Entsorgung gemaf der geltenden Gesetze des entsprechenden Landes.
Code zur industriellen Verschrottung in Ubereinstimmung mit dem Entscheid der Kommission 2014/955/EU:
12. 01. 02 Staub und eisenhaltige Werkstuckpartikel.
12. 01. 13 Schweil3abfalle.

14.1 UNO-Nummer:
Produkt nicht als gefahrlich fur den Transport eingestuft. Keine UNO-Nummer vorhanden.

14.2 Name der UNO-Spedition
Nicht anwendbar.
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14.3 Gefahrenklasse(n) im Zusammenhang mit dem Transport
Nicht anwendbar.

14.4 Verpackungsgruppe
Nicht anwendbar.

14.5 Gefahren fir die Umwelt

Produkt nicht gefahrlich fur die Umwelt geméan Kriterien der UNO-Richtlinien (Code IMDG, ADR, RID und ADN) und kein Meeresschadstoff geman
Code IMDG.

14.6 Spezielle VorsichtsmasRBnahmen fir die Benutzer
Keine spezielle VorsichtsmaRnahme.
Keine weiteren Informationen erhaltlich.

14.7 Transport von Schuttgut gemafl Anlage Il von MARPOL und Code IBC
Nicht anwendbar.

15.1 Rechts- und Verwaltungsvorschriften Gber Gesundheit, Sicherheit und Umwelt, spezifisch fiir Stoffe und Mischungen

Es enthélt keine zulassungspflichtigen Stoffe gemalR REACH (Anhang XIV)
Es enthalt keine Stoffe, die den REACH-Beschrankungen unterliegen (Anhang XVII)

Weitere Regeln, Einschrankungen und gesetzliche Vorschriften:

Richtlinie RoHS Il 2015/863/UE, Richtlinie 2013/28/EU: das Produkt entspricht den oben genannten Richtlinien und den damit verbundenen
geltenden Verpflichtungen.

15.2 Uberpriifung der chemischen Sicherheit
Keine weiteren verfiigbaren Informationen.

Inhalt und Format dieser Sicherheitsdatenkarte wurde in Ubereinstimmung mit der Richtlinie (EU) 2015/830 der Kommission, der Verordnung (EG)
N. 1907/2006 und der Verordnung (EG) N. 1272/2008 (Verordnung CLP) ausgearbeitet.

TEXT DER GEFAHRENKLASSEN UND GEFAHRENANGABEN IN ABSCHNITT 3 VERWENDET

Flam. Sol. 1: Brennbarer Feststoff Gefahrenklasse 1;

Water-react. 2: Stoff oder Gemisch, der/das bei Kontakt mit Wasser entziindbares Gas freisetzt Gefahrenklasse 2; Self-heat. 1: Selbsterhitzender
Stoff oder Gemisch Gefahrenklasse 1;

Skin Corr. 1B: Hautveratzung/Hautreizung Gefahrenklasse 1B;

Eye Dam. 1: Schwere Augenverletzung/Augenreizung Gefahrenklasse 1;

STOT SE 3: Spezifische Toxizitat fur Zielorgane - einmalige Exposition Gefahrenklasse 3;
STOT RE 1: Spezifische Toxizitat fir Zielorgane - wiederholte Exposition Gefahrenklasse 1;
Skin Irrit. 2: Hautveratzung/Hautreizung Gefahrenklasse 2;

Eye Irrit. 2: Schwere Augenverletzung/Augenreizung Gefahrenklasse 2;

H228 Entzundbarer Feststoff,

H252: In groRen Mengen selbsterhitzungsfahig; kann in Brand geraten;

H261: In Beruihrung mit Wasser entstehen entziindbare Gase;

H314: Verursacht schwere Veratzungen der Haut und schwere Augenschéaden;;

H315: Verursacht Hautreizungen;

H319: Verursacht schwere Augenreizung;

H318: Verursacht schwere Augenschéaden;

H335: Kann die Atemwege reizen;

H372: Schadigt die Organe (Lungen) bei langerer oder wiederholter Exposition (Einatmen).
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LEGENDE:

v' PBT: persistent, bio-akkumulierbar und toxisch;
v' vPVB: sehr persistent und sehr bio-akkumulierbar;
v TLV-TWA: Schwellengrenzwert als gewichteter Durchschnitt im Laufe der Zeit;

BIBLIOGRAFISCHE BEZUGSQUELLEN

Richtlinie (EU) 2015/830 der Kommission;

Verordnung (EG) N. 1907/2006;

Verordnung (EG) N. 1272/2008;

Beratung fur das Ausfiillen der Sicherheitsdatenkarte, Version 3.,1. November 2015;

http://echa.europa.eu;

http://limitvalue.ifa.dguv.de;

European Welding Association: recommendations for Exposure Scenarios, Risk Management Measures and to Welding Exposure
Scenario WES 2021;

2014/955/EU: Beschluss der Kommission, vom 18. Dezember 2014, der den Beschluss 2000/532/CE bzgl. der Abfallliste gemaf der
Richtlinie 2008/98/EG des Europaischen Parlaments und der Textberatung zum Zwecke der SEE andert.

AR N N N N NN

AN

BEFREIUNG VON DER HAFTUNG: Die Informationen dieser Datenkarte basieren auf den Kenntnissen, die uns aus der letzten Version zur
Verflgung stehen. Der Benutzer muss sich vergewissern, dass die Informationen fir den spezifischen Gebrauch des Produktes geeignet und
vollsténdig sind. Sie beziehen sich ausschlieBlich auf dieses Produkt. Das Produkt darf nicht fir andere Zwecke, als die angegebenen, verwendet
werden, ansonsten Gbernehmen wir keine Haftung. Der Benutzer ist immer fiir die Hygiene-, Sicherheits- und Umweltschutznormen gemaf den
geltenden Gesetzen verantwortlich. Die Informationen dieser Karte beziehen sich auf die Sicherheit und ersetzen die technischen Informationen des
Produkts nicht. Diese Karte annulliert und ersetzt alle friheren Auflagen.



PRODUKTSICHERHEITSKARTE MSDSGER169

Z
m

e —
Your welding power Ausgabenummer: 8
INETUB S71TGS Datum: 19 Januar 2022
Ersetzt: MSDSGER169, Ausgabe 7 von 09-02-2021

in Ubereinstimmung mit den Vorschriften (EU) 2015/830 der Kommission von Komm. 28. Mai 2015

S.8von 13

Leitfaden wunmd Empfehlungen fur Expositionsszenarien, Risikomanagement-MaBnahmen wnd zur Ermittlung  won
Arbeitsbedingungen fir das in Berug auf Schweifrauch und Gase sichere 5Schweilen won Metallen, Legierungen und
Metallprodukten

Schoweifen bzw. Loten verursacht Rawch, der die menschliche Gesundheit beeintrachtigen kann.

Beim SchweiBen und verwandten Verfahren wird sine variable Mischung von luftgetragenen Partikel und Gasen erzeugt, welche
beim Einatmen oder Verschlucken sine Gesundheitsgefahrdung darstellzn.

Der Grad der Gefdhrdung ist abhidngig von der Zusammensetzung und der Konzentration des Rauchs sowie der Expositionsdauer.
Die Rauchzusammensstzung ist abhangig wvom bearbeiteten Metall, dem SchweiBverfahren und den werwendeten
Schweifzusdtzen, von der Beschichtung des bearbeiteten Metalls wie z. B. Anstrich, Galvanisierung oder Metallisierung, 01 oder
anderen Rickstdnden von Beinigungs- und Entfettungsmitteln.

Diie erzeugte SchweiBrauchmenge ist abhangig vom SchweiBverfzhren, den SchweiBparametern, dem verwendeten Schutzgas und
den SchweiBzusatzen sowie moglichen Beschichtungen auf dem bearbeiteten Metall.

Eim systematischer Ansatz ist erforderich, um die Exposition unter Berlcksichtigung der besonderen Umstande des Schweilers
und seines moglicherweise exponierten Assistenten zu beurteilen.

Allgemeine Regeln fiir eine Reduzierung der Exposition gegeniiber Schweilrauch und -gas

Zur Beurteilung der Rauchemissionen beim SchweiBen, Liten und Trennen von Metallen wird empfohlen, (1) Risikomanagement-
Maknahmen auf der Basis der in diesem Dokument enthaltenen Anleitungen und allzemesinen Informationen anzuwenden und (2]
die Informatienen aus dem Sicherheitsdatenblatt zu nutzen, das der Hersteller des Schweilzusatzes in Ubereinstimmung mit der
REACH-Vercrdnung verdffentlicht

Der Arbeitgeber muss fir die Sicherheit und zum Schutz der Gesundheit der Arbeitnehmer sicherstellen, dass eine Gefdhrdung
durch SchweiBrawch ausgeschlossen oder auf ein Minimum reduziert wird. Jeder neue SchweiBvorgang muss mit einer
Bestandsaufnahme der Risiken fiir die Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz beginnen.

Diabei kommen die felgenden Grundsatze zur Anwendung, sofern in den nationalen Vorschriften nicht anders angegeben:
1. FErsotz:
Mach Mioglichkeit die Kombination von Verfahren und Grundwerkstoff mit den geringsten Emissionen fur dis
Amerendung wihlen.
Schweilverfahren mit méglichst niedrigen Emissionsparametern einstellen (z. B.
SchweiBparameter/Lichtbogenart/Schutzgaszusammensetzung) *
2. Technische Ma@nohmen:
Anwendung geesigneter kollektiver SchutzmaBnahmen [Absauganlage, Funktabsaugung) entsprechend der
Schweifrauchklasse.
3. Orgonisgtorische Magnahmen:
Begrenzung der Expositionsdawer
Erstellen und Anwendung von Betrisbsanweisungen fir SchweiBverfahren
4. Persdnliche Schutzousristung:
Zum Schutz der Arbeiternehmer muss der Arbeitszeit emtsprechende persdnliche Schutzausriistung getragsn werden.

Dardber hinaus muss die Einhaltung der nationalen Varschriften zur Exposition der SchweiBer und des in der Nahe befindlichen
Personals gegenidber Schweilrauch, Schweirauchkomponenten mit spezifischen Arbeitsplatzgrenzwerten sowie gasfdrmigen
Stoffen mit spezifischen Arbeitsplatzgrenzwerten kontrolliert werden. Es wird daher dringend empfohlen zu klaren, welche
spezifischen nationalen Yorschriften anwendbar sind.

* Bei den MIG/MAG-Schweifverfohren erzeugen innovetive Verfahren mit Wellenform-Kontrolle weniger Schweifrouch und Partikel ofs
konventionelle Verfohren. — Der Einsatz dieser Verfohren kann eine zusdiziiche Mafnohme sein, um die Exposition von Schweifern und/oder
Arbeitern zu reduzieren.

Risikomanagement-Malknahmen fir verschiedene Kombinationen wen Verfahren und Grundwerkstoff
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Die folgende Tabelle enthalt allgemeine Leitlinien fir technische Kontrolimafnafimen fur die verschiedenen Schweilverfahren und
verwandte Verfahren und den zu schweienden Grundwerkstoff.

Fur jede Kombination aus Schweilverfahren oder versandien Verfahren und Grundwerkstoff ist eine Klassifizisrung angegeben,
um das Risiko einer Exposition gegenidber SchweiBrawch und gasen zu reduzisren.

Die Klassifizierung der Kombinationen aus Werfahren und Grundwerkstoff erfolgt beginnend mit der Kombination mit der
geringsten Emission (Klasse 1) bis hin zu der Kombination mit den hichsten Emissionen (Klasse VIII).

HINWEIS: Das International Institute of Welding (W) hat die Monografie 118 der [ARC beurteilt. Auf der Grundloge des
aktuellen Wissensstandes bekrdftige daos IIW seine Stellungnohme aus dem Jahr 2011 zum Thema , Lungenkrebs und Schweifien®™
urd fordert alle verantwortiichen Personen ouf, die Expasition gegendber Schweifirouch auf ein Minimum zu redusziersn. Jur
Vermeidung eines tbermdfigen Lungenkrebsrisikos empfiehlt es ouferdem, dass Schweifer und ihre Vorgesetzten sicherstelien,
dass die Exposition gegenuber Schweifraguch mindestens auf die in den nationalen Richtiinien festgelegten Werte reduziert wird.
Diese Srellungnahme des W wird sowoh! ouf der Website des IIW als auch ouf der Website der EWA verdffentlicht.

Fir jede Klasse werden allgemeine Empfehlungen fir persdnliche Schutzausristungsn sowie Beliftung/Absausung/Filterung
angegeben.

A Prozess Grund- Belirftung / PPE PPE?
Klasse nach IS0 4063) material | Anmerkungen Absaugung | Filtrerung™ | DC<=15% | DC>15%
Unbeschrinkte Umgebung '

] WG 141
LIP-Schweilen 12
Aubogen 3
Plasma 135
E-SchlackeE-Gas-
Scheeillen T2T3 All Fuller Alrmimium GV niedrig ? mn.r. n.r.

Widerstandeschw. 2
Bolzenschweilen TR

| Festhfper Laser 521

Zasldten g Alle Ayfter Cd-Legienung GV miedrig 1 .. n.r.
1l WG 41 Alurninum na GV mediun’ na FFEZ |
n Lichibogenhandsch. aulier Be-, V-, Mn-
111 Al M- Leg. und
hochleg®
Fiilldrahtschweillen Alle Auler hochieg Und
136137 M jerungen * G\ niedng 7 erbessert FFPE
Schuizgasschweilen Ale aulter Cu-, Ba-, LEV miedrig 2 er Halm™
131435 Viegienungen *
Plasmia-Fulver-Lichibogen aulber Be-, V-, Lu-
152 Al M-, Mi-Leg. Und
hochlegiert ®
[\ Alle Prozesse Klasse | lackiertige
meert! gedit Prirmer Po-frei G\ niedng ? FER3"
galvanisier TH2RZ,
Ellz Prozes=e Fla=se I | laco=mgepn . FFPZ oder
mert/ gecit/ | Primer Po-frei e LDH3
galvanisiert g
[l Lichtbogenhandsch. Hochieg .
111 hi-, Be-, und
Legisrungs
n
Fiilldrahtschweillen Hochleg Mn
136137 - und Mi-
Legierungen na LEV hoch ® T | TR
Schutzgasschweilen Cu-
131 | Legierungen |

Plasmia-Pulver-Lichtbogen | Hochleg Mn-
132 . M-, und
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Klasse’ inach 50 4063 material

Prozess Grund- Beliftung § PPE PPE®

Anmerkungen Absaugung | Filtrierung® | DC<15% | DC>15%

Unbeschrinkte Umgebung ™

Schutzgaschweillen 131 Be-, and Umgebung mit THAES THYER
Plase-F v tiogen | Vieg=nnge na e e ™™ | e’ | Lora

Vil

Selbstschiiender Ur- = | Gefiillter Draht, chne Umgetungmit
Fiilldraht 114 | hochleg.Stanl Ba memi
Eelnstschiizender U Geiliter Draht, mt

Fiilldraht 114 | hochlegStanl Ba
Tackiert :

: , Lack oder Primer,
e g et Pohaltig Umgetung mit THAP3, | THaP3,
= = reduziartem)neqativem) Dk LDHZ | LDHEn
e Bl
Themal Spray Ale na

Gasldten g ic"‘ o na

(zeschlossenes Systern oder eingeschrinkter Raum™

Laserschweilen a2
Laserschneiden B4 Alle Geschlossenes

Blekironenstrahischweeilan System
a1

GV medium® na n.a.

Vil

Alle Alle Engeschrankter Raun | LEV hoch 10 eeme Liftnsfihrung | LDH2M LOH3Y

Himweise:

1

1

klasse: grobe Klassifzierung, um durch die Wahl der kombination von verfahren und Wiarkstoff mit dem niedrigsten Wert das Risiko zu reduzieran.
Fallekiive und individuelle Schuizmalinahmen missen angewendet werden.

Personliche Schutzausnistung (P54 erforderich, um die Arbeitsplatzzrenmwerte sinzuhalten [Arbeitszeit: 8-Sunden-Tag).

allzermeine Hallenliftung niedriz Mit einer susatzhchen Punktabsaugung und Lufabfubr nach drewlan kann dis KapaziEt der allzemeinen
Halleniiiftung brw. der Absauganlage auf 1/5 der urspriinglichen Anforderungen reduzien werden.

Allzermzine Hallenliftung mittel [doppette Kapazitat im Vergleich zu niedng)

Partikeffiltrierende Halbmaske [FFP2)

Bei vVenwendung von legierten Sdwseifzusdtren snd Malinahmen ab | klasss v und hiher erforderdich

Allgermaine Hallenliftung niednig. Wenn keine Punktaisaugung vorhandsn ist, muss die Liftung die 5-fache Kapasitat haben.

Partikeffiltrierande HalbmaskeFFP3), Schrweilthalm mit Luftfilter (TH2/P2) oder Schweilthalm mit Frischiuftzufube (LDHZ)
Unterdrucizons: ein separat belifteter Bereich, in dem ein Unterdrack im Vergleich zur Umgebung geschaffen wird.

Punktabsaugung hoch, Absaugung am Entstehungsort [Schweilitisch, Schweilfam oder Absaugbrenner|

schweilthalm mit Luftfilter (TH3/P3) oder schasilthelm mit Frischiuftzufube (LDH3)

Abzauganizge niedrig, Punktabsaugung am Entstehunigsort (Schweitisch, Schweilfamm oder Abssugbrenner]

Absauganizge mittel, Punkiabsaugung am Entsiehungsort (Schweilitisch, Schweliarm oder Absaugbrenner)

Empfohlens hMalinahmen zur Einhaltung der nationalen Hochstwerte Der abgesaugte Rauch aller Matenalien, aulter von S=hl und unlegiertem
Alurniniurm, MUES vor der Freisstzung inodie Unmesel gefitert werden.

Eim begrenzter Raum muss trotz seiner Bezeichnung nicht unbedingt kein s2in. Zu begrenzten Raumen zahlen zurm Betspiel auch Sdhiffe, Silos, Tanks,
Tunnels, Behalter et

Cptimizrter Helm, der ein direktes Eindingen von Scweiltrauch verhindart

na Micht anwendbar
nr Nicht empfohlen

Internationale Mormen und EU-Vorschriften

Die folgenden I50-Normen und Richtlinien der Europdischen Union behandsln allgemeine Informationen zur Risikobeurteilung der
Exposition gegendber Schweilrauch und Schweigasen, die beim Schweifen und verwandten Verfahren freigesetzt werden.
Dardber hinaus midssen nationale Vorschriften und Empfehlungen konsultert und angewendst werden.

150 40632009 Schweilien und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummerm

150 EN 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes — Equipment for capture and separation of welding

fume - Part 1: General requirerments
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50 EN Z1904-2:2020

50 EN 21904-3: 2018

50 EN 21904-4: 2020

50 156072003

EM 150 15609;

50 17916:2016

EM 149:2001+41: 2009

EM 145942018

EM 12941:1908+02 2008

EM 143:2000

richtlinie 95/24/EG

Richtlinie 2004/37/EG

Richtlinie 2017/2393

pichtlinie 2017/164/EU

Directive 2019130
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Health and safety in welding and sllied processes — Equipment for captore and separaton of welding
fume — Part 2: Baquirerments for testing and marking of separation efficiency

Health and safety in welding and allied processes — Requirements, testing and marking of equipment
for air filtration — Part 3: Determination of the @pture efficiency of on-torch welding fume extraction
devices

Health and safety in welding and allied processas — Equipment for capture and separation of welding
fume — Part 4: Determination of the minimum air volume flow rate of capture devices

anforderung und Qualifizierung von Schweilverfahren filr metallische werkstoffe — allgemsine
Regeln

anforderung  und Oualifierung  wvon  Schweilverfahren fur metallische Werkstoffe -

schweillamaeisung — Teil 1 - Teil 6
Sicherheit von Maschinen zum thermischen Trennen

stermschutzgerate. Filtrierende Halbmasken zum Schutz gegen Partikel. Anforderungen, Prufung,
Kennzeichnung

stemnmschutzgerdte. Druckluft-Schlauchgerate mit kontinuierlichem  Luftstrom.  Anforderungen,
Prifung und Kennzeichnung

stermschutzgerdte. Geblasefiltergerite mit sinem Helm cder siner Haube anforderungen, Prifung,
Kennzeichnung

sternschutzgerdte. Partikelfitter. Anforderungen, Prufung, Kennzeichnung
um Schutz von Gesundheit und Sicherheit der Arbeitnehmer vor der Gefahrdung durch chemische
Arbeitsstoffe bei der arbeit

Uber den Schutz der arbeitnehmer gegen Gefdhrdung durch Karzinogens oder Mutagens bei der
Arbeit

zur Anderung der Richtlinie 2004,/37/EG Uber einen Grenzwert fur Chrom(Vi]-verbindungan
zur Festlegung von Arbeitsplatz-Richtgrenzwerten (for stickstoffoxide)

amending Directive 2004,/37/EC on the protection of warkers from the risks related to axposure to
CArCinNGgens or mUtagens at work
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Use-Descriptor-5ystem gemal der REACH-Verordnung

Das Use-Descriptor-System ist ein wvon der ECHA' entwickeltes Kategorisierungssystem zur Verginfachung der Beurteilung
chemischer Risiken und der Kommunikation in den Lisferketten.

Schweilrauche und -gase sind keine erwinschten Nebenprodukte won SchweiBarbeiten. Sie gelten daher im Sinne der REACH-
Definition nicht als Stoffe oder Gemische. Sie sind nicht fir die Mutzung durch Arbeiter oder Verbraucher bestimmt.

Die Exposition gegeniber SchweiBrauchen und -gasen bei der Arbeit kann jedoch ein dhnliches Risiko darstellen wie durch dis
nach der REACH-Verordnung geregelien Stoffe und Gemische.

Die ldentifizierung von Gefdhrdungen, Beurteilung der Risiken und Einrichtung von KontrollmaBnahmen zum Schutz der Sicherheit
und Gesundheit kénnen nach den Methoden der REACH-Verordnung erfolgen.
Dieses System wurde fiir die Schweifrauche und -gase angewendet.

Es beschreibt zunachst das Lebenszyklusstadium. Die EWA-Hersteller von SchweiBzusatzstoffen definieren 2 Lebenszyklusstadien:
a) Herstellung des Produkts und b) Versendung an einem Industriestandort.

REACH verwendet flinf weitere Deskriptoren:
Verwendungssektor [SU), [HINWEIS: 5U3 und SU10, die zuvor aufgefihrt waren, wurden von der ECHA® entfernt]
Verfahrenskategorie (PROC),
Produktkategorie (PC),
Erzeugniskategorie (AC) und
Urnweltfreisetzungskategorie (ERC),
um die Verwendung zu beschreiben.

Die Verwendungsdeskriptoren fir SchweiBzusatzstoffe sind:
Herstellung von Zusatzstoffen:

5U14 5015 PCTPC38 PROCS PROC21 PROC22 PROC23 PROC24 PROC25 ERC 2ERC3I ACT
Industrielles und gewerbliches SchweiBen:

5U15 5U17 PCTPC38 PROC2Z1 PROCZ2 PROC23 PROC24 PROC2S ERCS ERCEc ERCEf AC1 AC2 ACT

su1s Metallerzeugung und -bearbeitung, sinschlielich Legierungen

5U15 Herstellung von Metallerzeugnissen, auler Maschinen und Ausristungen

su17 Allgemeine Herstellung, z. B. Maschinen, Ausriistungen, Fahrzeuge, sonstige Transportausristung
PC7 Grundmetalle und Legierungen

PC38 Schoweil- und Lotprodukte, Flussmittel

PROCS Mischen und Vermengen in Chargenwerfahren

PROC21 Energiearme Handhabung von Stoffen, die in Materialien und/oder Erzeugnissen gebunden sind
PROC22 Potenziell geschlossene Verarbeitung mit Mineralien/Metallen bei erhdhter Temperatur

PROC23 Offene Verarbeitung und Transfer mit Mineralien/Metallen bei erhdhter Temperatur

PROC24 {Mechanische) Hochleistungsbearbeitung von Stoffen, die in Materialien und/oder Erzeugnissen gebunden sind
PROC 25 Sonstige Warmbearbeitung mit Metallen [Schweien, Liten, Brennfugen, Hartldten, Brennschneiden)
ERC2 Formulierung zu einem Gemisch

ERC3 Formulierung im Materialien

ERCS Verwendung an einem Industriestandort, die zum Einschiuss in cder auf einem Artikel fiihrt

ACL Fahrzeuge

AC2 Maschinen, mechanische Vorrichtungen, elektrische/elektronische Erzeugnisse

ACT Metallerzeugnisse

* Leitiinien ru Informationsanforderungen und Stoffsicherheitsbeurteilung, Kapitel R.12: Verwendungsbeschraibung,
Fassung 3.0, Dezember 2015 [https://acha europa.eu/documents/10162,/13632 finformation _reguirements ri? en.pdf}
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Aliﬂl? Illustration einer SchweiBrauchabsauganlage (optional)

R B A e 2 4 o
NVUEN T A1/ 4
| B\ §7A V27

P
Sy

W\
A\

low-vacuam

® 700 - 1000 mih A sowrTe” ertacton
Togh v seuum

. 100 - 150 m'h LAt sounce”™ extracton

0100 e On tosch extraction \—

Note: lllustration of welding fume extraction systems is only an example. Compliance, with national country
legislation, is needed if differerl

Dieses Dokument wurde von den Mitgliedern der technischen Ausschiisse der European Welding Association (EWA)
verfasst. Die Mitglieder arbeiten bei verschiedenen europdischen Herstellern von Schweifausriustungen und -
zusatzstoffen (die der EWA angehdren). Alie technischen Informationsdokumente der EWA basieren auf der Erfahrung
und dem technischen Wissen, das dMitgliedern der EWA zum Zeitpunkt der Veroffentlichung zur Verfigung stand. Die
technischen Informationsdokumente sind Leitlinien zur freiwilligen Nutzung und nicht bindend.

EWA dbernimmt keineriei Haftung fiir die Nutzung dieser technischen Informationsdokumente, einschliefSlich, aber
nicht ausschliefiich, der Nichteinhaltung, Fehiinterpretation und unsachgemafen Anwendung der technischen
Informationen.



