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LA SOLDADURA
100% ITALIANA

Desde hace mas de 75 afos, INE aporta innovacién y calidad al
mundo de la soldadura, promoviendo la investigacién y el desarrollo
de consumibles de alto rendimiento y garantizando un suministro
completo de productos.

Por este motivo, INE disefia y fabrica una amplia y diversificada gama
de equipos de soldadura en sus fabricas de Italia, subrayando asi su
compromiso con la valorizacién del territorio, con una produccién
totalmente Made in Italy.

Todos los modelos estan disefiados para ofrecer el maximo
rendimiento en todo tipo de soldaduras. De la carpinteria a la
automatizacion, los equipos de soldadura INE responden a todas las
necesidades de mecanizado en todos los sectores. Los generadores
y sus accesorios han sido disefiadas por el equipo de ingenieros del
oficina de 1+D, que desarrolla productos de vanguardia que mejoran
la calidad de los hilos INE para una soldadura excelente en cualquier
aplicacion.

La red comercial del INE estd formada por profesionales de la
soldadura y ofrece asistencia y asesoramiento preventa y posventa,
guiando al cliente en la eleccién del producto éptimo. Para una
compra con alto valor afiadido.
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1. PANTALLA 'Y MANDOS

1.1

PANTALLA
Pantalla tactil
/ segmentos

e Job

SYNERGIC SYSTEM
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PANTALLA

El panel, con su gran tamafio de 7 pulgadas, permite ver la
informacién incluso a distancia. La tecnologia de pantalla
tactil integrada en el gran display a color permite ajustar los
parémetros de soldadura con unos pocos toques sencillos,
pero los ajustes también se pueden realizar con los dos
mandos laterales.

Modo de visualizacién

Es posible configurar 3 niveles de complejidad diferentes en
en funcién del grado de experiencia del operador:

e Avanzado: muestra toda la informacién de soldadura
mediante una pantalla que muestra graficamente los
pardmetros y sus valores.

e Estandar: muestra la mayor parte de la informacion
de soldadura mediante una pantalla que muestra
gréficamente los parametros y sus valores.

e Esencial: solo muestra los parametros basicos de
soldadura.

La pantalla digital de 7 segmentos es sencilla y esencial, con
pardmetros que pueden modificarse mediante los cémodos
mandos. Toda la informacién se muestra a través de brillantes
LED o en la clara pantalla. El panel de mandos permite
realizar ajustes répidos y medidas precisas de los parametros,
garantizando la calidad y la repetibilidad del proceso.

Se pueden almacenar hasta 99 programas que se pueden
recuperar como Jobs.

Con la pantalla tactil también se puede
e guardar Jobs con un nombre alfanumérico;

* recuperar los 3 primeros Jobs mediante cémodos accesos
directos desde la pantalla ment principal;

e recuperar los 4 primeros Jobs directamente de la
antorcha MIG estandar;

* bloquear la interfaz con una contrasefia para mayor
seguridad.

SYNERGIC SYSTEM

Todos los ajustes son gestionados por la maquina, que ajusta
automaticamente los parametros a los valores correctos
después de configurar los parametros para:

* Material que soldar
¢ Diametro del alambre utilizado
¢ Espesor de material a soldar

D

Z
m

|

Pantalla tactil

Pantalla digital de 7 segmentos

Jobs

Synergic system
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2. PROCESOS Y FUNCIONES

2.1 MIG/MAG
e Pulsrun
e Doble Pulsrun
e Pulsado Dinamico
* Doble pulsado dindmico

®* Ineroot

® |nesoft
2.2 TIG

e  Mix

e Tack

e Pulse

* Spot

e HF

e Lift Arc
2.3 MMA

e Hot Start

e Arc Force




MIG/MAG

PULSRUN

MAYOR DEPOSITO

_

MIG/MAG

MAYOR VELOCIDAD

PULSADO ESTANDAR
A

PULSRUN

Y — T

MAYOR PENETRACION

v V[

DOBLE PULSRUN

MAYOR DEPOSITO

_

MENOR DEFORMACION

o

fie

MIG/MAG

MAYOR VELOCIDAD

DOBLE PULSADO
AR 1 r

DOBLE PULSRUN

y — T

DOBLE PULSACION

PULSADO DINAMICO

(DYNAMIC)

La maquina ajusta automéaticamente la

velocidad del hilo para mantener un arco estable.

ARCO I

MENOR DEFORMACION

o

fie

MIG/MAG
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Proceso de soldadura particular que permite:
e Depbsito alto

¢ Elevada penetracién

e Baja aportacion térmica

* Velocidad de avance: +30% en comparacion con un
pulsado tradicional

Las ventajas de Pulsrun sobre el pulsado estandar:
e Longitud de arco muy baja y estable = mayor penetracién

* No hay necesidad de corregir la tension de la soldadura
para casos con saliente largo

e Posibilidad de avanzar con la antorcha mas rapidamente:
30% mas rapido = mayor productividad >> sin impacto
en la resistencia mecanica de las piezas soldadas

® Menor aporte de energia hasta -30%, en promedio
-20% = menor deformacién de la pieza >> menor
decoloracién de los aceros inoxidables (ER308/316)
= menor consumo de energia

* Mejora de la entrega de potencia » Reduccién de
salpicaduras

El doble Pulsrun permite una mayor reduccién del aporte de
calor para una menor deformacién de la unién, manteniendo
una alta productividad incluso en espesores reducidos a la
vez que proporciona una mejor estética tipica de la soldadura
TIG con material de aportacion.

Durante este proceso, los impulsos de corriente favorecen
el desprendimiento del material de aportacién y, en
consecuencia, la deposicion precisa del material y la
soldadura sin salpicaduras. También se reduce la cantidad
de energia utilizada en el proceso de soldadura y, por tanto,
la deformacién de la propia pieza. El manejo dinamico de
la soldadura la hace muy adecuada cuando es necesario
responder rapidamente a las variaciones de los salientes o
cuando se opera con salientes muy largos.



2.1 MIG/MAG INE

Proceso | Soldadura | MIG/MAG Descripcién

Manteniendo las caracteristicas del pulsado dindmico, reduce
aun mas el aporte de calor, dando un mejor rendimiento
estético tipico de la soldadura TIG con material de relleno.

Soldadura | MIG/MAG Descripcién

Ine Root es el proceso ideal para las primeras pasadas,
incluso con colgajos descompuestos, en todas las posiciones.
Gracias al control dindmico de la energia, la soldadura es
limpia y sin porosidades, lo que permite rellenar incluso
grandes huecos.

Soldadura | MIG/MAG Descripcién

Soldadura MIG sinérgica con un arco corto «suave» que
permite ejecutar soldaduras en chapas delgadas con total
ausencia de salpicaduras.

I ESTANDAR
0 INE SOFT

N
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2.2TIG

Proceso |

Soldadura | TIG

Descripcién

El cambio de polaridad “rompe" la capa de éxido,

permitiendo que la soldadura continde.

OXIDACION

Soldadura | TIG

Proceso especifico para soldar aluminio y aleaciones de
aluminio. La soldadura se realiza alternando periodos de
corriente continua con intervalos cortos de corriente alterna
para reducir la oxidacién del material. La alternancia de
corriente, que puede ajustar el usuario, permite soldar de
forma continua sin interrupciones.

Descripcién

PUNTO DE PUNTEO

El pulso inicial une los bordes que,
de lo contrario, tenderian a separarse.

Soldadura | TIG

Funcién que permite unir dos piezas con alta penetracion de
forma rapida y precisa. Se realiza un impulso especifico de
corta duracién al inicio, lo que permite unos puntos precisos
y exactos que no deforman el material. Es también ideal en
piezas frias o bordes exteriores gracias a la posibilidad de
programacién automatica de los tiempos de soldadura, se
pueden soldar materiales muy finos con una secuencia de
micropuntos de soldadura.

Descripcién

14 Catalogo de equipos de soldadura

Hz

Este ajuste permite soldar en espesores extremadamente
finosya que lalimitada entrada de calor reduce la deformacién
del metal soldado. La frecuencia de los impulsos es regulable
de 0,1 a 5000 Hz, con regulacién de la corriente de base y
pico y ciclo de trabajo en todo el rango de frecuencia.



2.2 TIG INE
Soldadura | TIG  Descripcién

Ajuste fino y preciso de los tiempos de soldadura.

Soldadura | TIG Descripcién

El cebado se produce sin contacto con el material mediante

un impulso de alta tensién a potencia minima, lo que permite
ﬁ/ un cebado a distancia del electrodo.

Soldadura | TIG  Descripcion

La posibilidad de cebar del arco minimiza el riesgo de

inclusiones de tungsteno en el cordén de soldadura.

Catdlogo de equipos de soldadura 15



2.3 MMA

Soldadura| MMA  Descripcién

Mayor pico de corriente inicial en el ajuste de base
suministrado para facilitar el cebado de los electrodos
revestidos.

Soldadura | MMA Descripcién

Aumento momentaneo de la corriente de soldadura
| DO/_
A

para evitar que el arco se apague debido a una excesiva
proximidad del electrodo al bafio de soldadura.
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3. EQUIPOS DE SOLDADURA
MIG/MAG

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5

SKYLINE SERIE D
SKYLINE SERIE E
SKYLINE SERIE X
EASYLINE
DEVANADORAS DE HILO
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3.1 MIG/MAG
SKYLINE SERIE “D"



Skyline CMD 2000
Skyline CMD 3000
Skyline CMD 4000
Skyline KMD 3500
Skyline KMD 5000

21




Soldadura: MIG/MAG
Modelos: SKYLINE CMD y KMD

La serie

Dedicada a los que quieren lo mejor.
Una oferta de generadores sinérgicos
multifuncionales a inverter utilizable
para la soldadura de hilo continuo
MIG/MAG, short/spray, arco pulsado
y doble pulsado (de acero, inoxidable
y aluminio), en la soldadura TIG con
cebado mediante HF o LIFT ARC y en
la soldadura con electrodos revestidos
(MMA).

Refrigeracion

Todos los modelos disponen de
opciones de refrigeracién por aire o
por agua, en funcién de los distintos
requisitos de funcionamiento.

La unidad de refrigeracién por agua
estd equipada con una bomba de
alta calidad fabricada en Italia que
garantiza fiabilidad y durabilidad. Con
una altura de 35 metros, el sistema
mantiene un caudal constante y eficaz
incluso en condiciones de trabajo
exigentes. Su arquitectura con dos
circuitos  independientes, delantero
y trasero, permite el uso simultaneo
de una antorcha MIG y una antorcha
TIG sin comprometer la eficacia de la
refrigeracion.

22 Catalogo de equipos de soldadura

Tecnologia Inverter

La tecnologia inverter y el particular
esmero en la construcciéon han
permitido la reduccién del peso y del
bulto sin penalizar la fiabilidad y las
prestaciones. El proceso de soldadura,
controlado por el microprocesador
miles de veces por segundo, garantiza
una soldadura estable, con wuna
dindmica extraordinaria incluso con los
minimos amperajes, sin salpicaduras
y con un cebado del arco perfecto. El
control sinérgico permite seleccionar
automaticamente los parédmetros de
soldadura 6ptimos, incluso con las
condiciones de trabajo mas duras,
garantizando precision y repetitividad.
Estos generadores estén disefiados para
ser de alto rendimiento, con ventajas
considerables en términos de eficiencia
y fiabilidad. La optimizaciéon de los
procesos garantiza una reduccién de los
tiempos de funcionamiento; mientras
que la gestién de la ventilacién y la
refrigeraciéon contribuyen a una mayor
reduccién de los costes de energia.

Listo para Industria 4.0

La conexiéon con robots y sistemas
automatizados, tanto digitales como
analégicos, estd garantizada por
interfaces  opcionales  especificas
que permiten una integraciéon facil e
inmediata.

PUNTOS DESTACADOS DEL
PRODUCTO

COMPLETO CON TODOS
LOS PROCESOS INCLUIDOS

VERSATIL, CON TIG DE
ALTA FRECUENCIA

PANTALLA TACTIL

3 ANOS DE GARANTIA



MMA

TIG

OPZIONALI

PULSE DOUBLE PULSE

INESOFT MIG ROOT

DYNAMIC SYNERGIC SETTINGS

TIG HF

ARC FORCE

HOT START

»

LIFT ARC TIG DC HF

sPOT

PULSE

TACKTIG

PULSRUN

DOUBLE PULSRUN

La soldadura

En la soldadura MIG/MAG, gracias a la funcién SINERGIA, el
ajuste de los pardmetros se hace simplemente seleccionando
el tipo y el didametro y el grosor del material. Para adaptarse
a las diversas exigencias del usuario, es posible de todas
maneras, regular o modificar todos los pardmetros
manualmente.

En la soldadura TIG se pueden regular la rampa de subida,
la rampa de descenso, el pregas y el posgas. La opcién TIG
PULSADO (con la frecuencia de los impulsos regulables de
0,1 a 5000 Hz y la regulacién de la corriente baja y elevada),
permite realizar soldaduras en espesores sumamente finos,
ya que el aporte térmico limitado, reduce las deformaciones
del metal soldado. La «soldadura controlada por tiempo»
garantiza un ajuste fino y preciso de los tiempos de soldadura.

En la soldadura MMA se pueden regular el Hot Start (para un
facil cebado de los electrodos revestidos) y el Arc Force (para

evitar el encolamiento de estos durante la soldadura).

La KMD 5000 también dispone de una funcién de escarpado.

El cebado se produce sin contacto con el material mediante un impulso de alta tensién a potencia

minima, lo que permite un cebado a distancia del electrodo.

Linea CMD

La linea CMD esté disefiada para clientes que necesitan una
méquina compacta, potente y, sobre todo, versatil.

Esta equipada con un devanadora de hilo integrado para una
maéxima portabilidad.

Las méaquinas son trifasicas en los modelos CMD 3000 y 4000,
mientras que el modelo CMD 2000 es monofasico.

Kit de carro opcional

Para ampliar ain mas las posibilidades, los modelos CMD
3000 y CMD 4000 disponen de un kit adicional para el uso de
un devanadora de hilo independiente. Con este kit también
es posible utilizar simultdneamente el devanadora de hilo
externo y el integrado, para soldar con 2 hilos diferentes —
incluso 3 hilos si se utiliza un devanadora de hilo doble— sin
necesidad de cambiar de maquina.
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Soldadura: MIG/MAG
Modelos: SKYLINE CMD y KMD

Linea KMD

La linea KMD esta disefiada para su uso en combinacién con
devanadoras de hilo externas, por lo que ofrece una amplia
gama de comodidad y rendimiento en todos los entornos de
trabajo.

Devanadoras de hilo

Hay 7 modelos de devanadoras de hilo disponibles, en
funcién de los diferentes requisitos.

Puede consultar las especificaciones de cada carro en la
seccién correspondiente de la pagina 42.

Cables

Hay disponibles cables de distintas longitudes.

Panel de control de la pantalla

Todas las maquinas de la familia KMD y CMD estan equipadas
con un gran panel de pantalla tactil en color de hasta 7".

Elpanel de control esintuitivoy permite ajustar la configuracion
tanto en el modo de pantalla tactil como a través de los
mandos. Existen 3 niveles de complejidad, utilizables segun
el grado de experiencia del operador. Se pueden almacenar
hasta 99 programas que se pueden recuperar como Jobs.
Para mayor seguridad, se puede bloquear la interfaz con una
contrasena.

Mandos a distancia

En los modelos compatibles, el funcionamiento puede
controlarse mediante un cémodo mando a distancia. El control
digital del CD5 permite ajustar los pardmetros mediante la
interfaz tactil y los practicos mandos.
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Sistemas de proteccion

Los generadores estan dotados de sistemas de proteccion que garantizan la méxima seguridad durante el uso. Un sensor de
temperatura y el control de la tensién de red (variable de -15% a +15% respecto al valor nominal) protegen los componentes
internos. SKYLINE KMD y CMD se produce bajo el completo respeto de las normativas europeas, como garantia de un

producto tecnolégicamente avanzado y seguro en cada uno de sus componentes.

CODE PFCSMD200A00 PFCSMD300A00 PFCSMD400A00 PFCSKD350A00 PFCSKD350A00
MODEL SKYLINE CMD 2000 SKYLINE CMD 3000 SKYLINE CMD 4000 SKYLINE KMD 3500 SKYLINE KMD 5000
ALIMENTACION MONOFASICA TRIFASICA TRIFASICA TRIFASICA TRIFASICA

TENSION DE ALIMENTACION

1X230V~ 50-60HZ

3X400V~ 50-60HZ

3X400V~ 50-60HZ

3X400V~ 50-60HZ

3X400V~ 50-60HZ

FUSIBLE DE LINEA RETARDADO 16A/32A - 230V~ 12A - 400V~ 16A - 400V~ 16A - 400V~ 32A - 400V~
POTENCIA MAXIMA ABSORBIDA 5.6 KW 10.7 KW 16.3 KW 13.6 KW 22.6 KW
RENDIMIENTO 85% 89% 89% 88% 89%
IDLE STATE 16W 25W 25W 25w 25W
FACTOR DE POTENCIA 0.85 0.93 0.93 0.95 0.95
g:ﬁ?:oDSRTEEﬁ':'JELA CION 6+200A 6+300A 6+400A 6+350A 6+500A
REGULACION DE LA CORRIENTE LINEAL LINEAL LINEAL LINEAL LINEAL
CAMPO DE REGULACION . 6+2008 63008 64008 +350A 65008
g:'ﬂ%g:;gs:é:ﬁl?,g 6+200A 6+300A 6+400A 6+350A 6+500A

FACTOR DE SERVICIO EN MIG

FACTOR DE SERVICIO EN MMA

FACTOR DE SERVICIO EN TIG

200A 40% | 160A 60% |
140A 100%

300A 40% | 250A 60% |
200A 100%

400A 45% | 360A 60% |
320A 100%

350A 60% | 300A 100%

500A 50% | 460A 60% |
400A 100%

200A 40% | 160A 60% |
140A 100%

300A 40% | 250A 60% |
200A 100%

400A 45% | 360A 60% |
320A 100%

350A 60% | 300A 100%

500A 50% | 460A 60% |
400A 100%

200A 40% | 160A 60% |

300A 40% | 250A 60% |

400A 45% | 360A 60% |

350A 60% | 300A 100%

500A 50% | 460A 60% |

140A 100% 200A 100% 320A 100% 400A 100%
TENSION EN VACIO 62Vdc 55Vdc 70Vdc 62Vdc 70Vdc
@ ELECTRODOS MMA 1.6+4.0 1.6+5.0 1.6+6.0 1.6+5.0 1.6+7.0
@ ELECTRODOS TIG 1.0+2.4 1.0+3.2 1.0+4.0 1.0+4.0 1.0+5.0
@ HILOS MIG/MAG 0.6+1.0 (1.2AL) 0.6+1.0 (1.2 AL) 0.6+1.2 0.6+1.2 0.6+1.6
CLASE DE PROTECCION IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S
PESO 20 KG 42 KG 47 KG 31 KG 48 KG
ZE)SI\(IZI’PI::T;AHCZ%N:&J::: En 53 KG 77 KG 82 KG 79 KG 99 KG
DIMENSIONES (LXANXAL) 250x550x432 mm 302x645x525 mm 302x645x525 mm 250x550x432 mm 302x645x525 mm
DIMENSIONES DE LA

CONFIGURACION COMPLETA H20

NORMAS DE CONSTRUCCION

554x996x908 mm

554x1015x910 mm

554x1015x910 mm

554x1011x1308 mm

554x1015x1436 mm

EN 60974

EN 60974

EN 60974

EN 60974

EN 60974
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3.2 MIG/MAG
SKYLINE SERIE "“E"



Skyline CME 2000
Skyline CME 3000
Skyline CME 4000
Skyline KME 3003
Skyline KME 4000
Skyline KME 5000

27




Soldadura: MIG/MAG
Modelos: SKYLINE CME y KME

La serie

Concebida para quienes buscan
potencia y versatilidad. SKYLINE KME
y CME es una gama de generadores
sinérgicos multifuncionales a inverter,
disponibles tanto en versién compacta
como con devanadora de hilo separado,
que pueden emplearse paralasoldadura
MIG/MAG de hilo continuo, short/
spray y arco pulsado de acero, acero
inoxidable y aluminio y para la soldadura
con electrodos revestidos (MMA).
Disponen de una interfaz intuitiva y
la posibilidad de afadir procesos de
soldadura con programas opcionales
que pueden instalarse cuando sea
necesario.

28 Catalogo de equipos de soldadura

Tecnologia Inverter

La tecnologia inverter y el particular
esmero en la construccién han
permitido la reduccién del peso y del
bulto sin penalizar la fiabilidad y las
prestaciones. El proceso de soldadura,
controlado por el microprocesador
miles de veces por segundo, garantiza
una soldadura estable, con wuna
dindmica extraordinaria incluso con los
minimos amperajes, sin salpicaduras y
con un cebado del arco perfecto.

El control sinérgico permite seleccionar
automaticamente los parédmetros de
soldadura 6ptimos, incluso con las
condiciones de trabajo mas duras,
garantizando precision y repetitividad.

Refrigeracion

Todos los modelos disponen de
opciones de refrigeraciéon por aire o
por agua, en funcién de los distintos
requisitos de funcionamiento.

La unidad de refrigeracién por agua
estd equipada con una bomba de alta
calidad fabricada en Italia que garantiza
fiabilidad y durabilidad. Con una altura
de de 3,5 bar, el sistema mantiene un
caudal constante y eficaz incluso en
condiciones de trabajo exigentes.

PUNTOS DESTACADOS DEL
PRODUCTO

INTERFAZ INTUITIVA

AMPLIABLE CON
PROGRAMAS OPCIONALES

3 ANOS DE GARANTIA



C @ La soldadura
OPCIONALES OPCIONALES
‘CON CARROS

o v T T T En el proceso MIG/MAG se pueden utilizar varias secuencias

de soldadura (2 tiempos, 4 tiempos, 3 niveles y 2 tiempos
+ 3 niveles), asi como varios ajustes como SOFTSTART,

BURNBACK, INDUCTANCIA (para limitar las salpicaduras) y
otros ajustes directamente relacionados con las secuencias
INESOFT SYNERGIC SETTINGS ARC FORCE SCRATCH PULSE DOBLE PULSE de SOldadura. El Cambio de pOIaridad de |OS mOdelOS KME y

CME 2000 también permite utilizarlos con hilo tubular.

CONTROL CAMBIO DE HOT START PULSRUN INEROOT

@
&
)

Gracias a la funcién SINERGIA, el ajuste de los parametros

peL Ao FoLmERD se hace simplemente seleccionando el tipo y el didmetro del
@ @ O hilo y el grosor del material. Para adaptarse a las diversas
exigencias del usuario, es posible de todas maneras, regular

e PIAMIE | PORLEPULSTIN o modificar todos los pardmetros manualmente.

En la soldadura MMA se pueden regular el Hot Start (para un
facil cebado de los electrodos revestidos) y el Arc Force (para
evitar el encolamiento de estos durante la soldadura).

La KME 5000 también dispone de una funcién de escarpado.

Linea CME

La linea CME es la versién auténoma compacta, equipada con
un devanadora de hilo integrado.

El modelo CME 2000 es monofasico y, por tanto, adecuado
para su uso en instalaciones civiles/domésticas, mientras
que los modelos CME 3000 y 4000 son trifasicos y estan
destinados a su uso en instalaciones industriales.

Kit de carro opcional

Para ampliar ain mas las posibilidades, los modelos CME
3000 y CME 4000 disponen de un kit adicional para el uso
de un devanadora de hilo independiente. Con este kit es
también posible utilizar simultdneamente el devanadora de
hilo externo y el integrado, para soldar con 2 hilos diferentes
—incluso 3 hilos si se utiliza un devanadora de hilo doble—
sin necesidad de cambiar el generador.
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Soldadura: MIG/MAG
Modelos: SKYLINE CME y KME

Panel de control de la pantalla

Todas las maquinas de la familia KME
y CME estan equipadas con un panel
de control facil de usar e intuitivo
que permite realizar ajustes rapidos y
mediciones precisas de los pardmetros
a través de la pantalla, lo que garantiza
la calidad y la repetibilidad del proceso.
Ademas, se pueden memorizar 99
programas de soldadura, lo que
asegura la rapidez y el respeto de los
ajustes guardados.

Mandos a distancia

En los modelos compatibles, el
funcionamiento  puede  controlarse
mediante un cdmodo mando a distancia.

El control digital del CD5 permite

ajustar los parametros mediante la
interfaz tactil y los practicos mandos.
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Linea KME

La linea KME esta disefiada para utilizarse con un devanadora
de hilo externo.

Devanadoras de hilo

Hay 6 modelos de devanadoras de hilo disponibles, en
funcién de los diferentes requisitos.

Puede consultar las especificaciones de cada carro en la
seccién correspondiente de la pagina 42.

Cables

Hay disponibles cables de distintas longitudes para permitir
la méxima libertad de movimientos.
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Sistemas de proteccion

Los generadores estan dotados de sistemas de proteccion que garantizan la méxima seguridad durante el uso. Un sensor de
temperatura y el control de la tensién de red (variable de -15% a +15% respecto al valor nominal) protegen los componentes
internos. SKYLINE KME y CME se produce bajo el completo respeto de las normativas europeas, como garantia de un producto
tecnolégicamente avanzado y seguro en cada uno de sus componentes.

CODE

MODEL

ALIMENTACION

TENSION DE ALIMENTACION

FUSIBLE DE LINEA RETARDADO

POTENCIA MAXIMA ABSORBIDA

RENDIMIENTO

IDLE STATE

FACTOR DE POTENCIA

CAMPO DE REGULACION
DE LA CORRIENTE

REGULACION DE LA CORRIENTE

CAMPO DE REGULACION
DE LA CORRIENTE EN MMA

CAMPO DE REGULACION
DE LA CORRIENTE EN TIG

FACTOR DE SERVICIO EN MIG

FACTOR DE SERVICIO EN MMA

FACTOR DE SERVICIO EN TIG

TENSION EN VACIO

@ ELECTRODOS MMA

@ HILOS MIG/MAG

CLASE DE PROTECCION

PESO

PESO DE LA CONFIGURACION
COMPLETA H20

DIMENSIONES (LXANXAL)

DIMENSIONES DE LA
CONFIGURACION COMPLETA
H20 + CARRO

NORMAS DE CONSTRUCCION

PFCSME200A00

SKYLINE CME 2000

MONOFASICA

PFCSME301A00

SKYLINE CME 3000

TRIFASICA

PFCSME401A00

SKYLINE CME 4000

TRIFASICA

PFCSKM303A00

SKYLINE KME 3003

TRIFASICA

PFCSKM303A00

SKYLINE KME 4000

TRIFASICA

PFCSKMS00A00

SKYLINE KME 5000

TRIFASICA

1x230V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

16A/32A - 230V~ 12A - 400V~ 16A - 400V~ 12A - 400V~ 16A - 400V~ 32A - 400V~
5.6 KW 10.7 KW 16.3 KW 10.8 KW 16 KW 22.6 KW
85% 90% 90% 90% 90% 90%
16W 25W 25wW 25W 25W 25W
0.93 0.93 0.94 0.94 0.94
6+200A 6+300A 6+400A 6+300A 6+400A 6+500A
LINEAL LINEAL LINEAL LINEAL LINEAL LINEAL
6+200A 6+300A 6+400A 6+300A 6+400A 6+500A
6+200A 6+300A 6+400A 6+300A 6+400A 6+500A

200A 40% | 160A 60% |
140A 100%

300A 40% | 250A 60% |
200A 100%

400A 45% | 360A 60% |
320A 100%

300A 40% | 250A 60% |
200A 100%

400A 45% | 360A 60% |
320A 100%

500A 50% | 460A 60% |
400A 100%

200A 40% | 160A 60% |
140A 100%

300A 40% | 250A 60% |
200A 100%

400A 45% | 360A 60% |
320A 100%

300A 40% | 250A 60% |
200A 100%

400A 45% | 360A 60% |
320A 100%

500A 50% | 460A 60% |
400A 100%

200A 40% | 160A 60% |

300A 40% | 250A 60% |

400A 45% | 360A 60% |

300A 40% | 250A 60% |

400A 45% | 360A 60% |

500A 50% | 460A 60% |

140A 100% 200A 100% 320A 100% 200A 100% 320A 100% 400A 100%
62Vdc 55Vdc 70Vdc 55Vdc 70Vdc 70Vdc
1.6+4.0 1.6+5.0 1.6+6.0 1.6+5.0 1.6+6.0 1.6+7.0
0.6+1.0 (1.2AL) 0.6+1.0 (1.2AL) 0.6+1.2 0.6+1.0 (1.2 AL) 0.6+1.2 0.6+1.6
1P23S 1P23S 1P23S 1P23S 1P23S 1P23S
18.5 KG 38.5 KG 43.5 KG 26.5 KG 42 KG 45 KG
51.5KG 73.5KG 78.5KG 74.5KG 93 KG 96 KG
250x550x432 mm 302x645x525 mm 302x645x525 mm 250x550x432 mm 302x645x525 mm 302x645x525 mm
554x996x908 mm 554x1015x910 mm 554x1015x910 mm 554x1011x1308 mm 554x1015x1436 mm 554x1015x1436 mm
EN 60974 EN 60974 EN 60974 EN 60974 EN 60974 EN 60974
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3.3 MIG/MAG
SKYLINE SERIE “X"



CMX 3200
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Soldadura: MIG/MAG
Familia: SKYLINE SERIE X

La familia

La familia CMX es una linea disefiada
para ofrecer un equipo de soldadura
MIG pulsada portatil, disefiado para
operaciones de soldadura in situ que
requieren precisién y potencia. Con su
capacidad para suministrar hasta 320 A,
este equipo de soldadura es ideal para
aplicaciones exigentes, ya que ofrece
un alto rendimiento en un formato
compacto y ligero. Su portabilidad y
robustez lo hacen perfecto para su
uso en entornos dificiles en los que el
espacio de trabajo es reducido.

PULSADO DINAMICO

Uso mévil

CMX estd disefiada para operar en
situaciones complejas que requieren
flexibilidad y facilidad de transporte. El
peso se reduce a solo 23 kg y, utilizando
uno de los 3 carros de generador
disponibles, se puede mover facilmente
en todas las situaciones. Es compatible
incluso con grupos electrégenos
pequefios y tiene una tension de
alimentacién con un amplio rango de
tolerancia para aumentar la eficiencia.

Durante este proceso, los impulsos de corriente favorecen el desprendimiento
del material de aportacién y, en consecuencia, la deposicién precisa del material
y la soldadura sin salpicaduras. También se reduce la cantidad de energia
utilizada en el proceso de soldadura y, por tanto, la deformacién de la propia
pieza. El manejo dindmico de la soldadura la hace muy adecuada cuando es
necesario responder rapidamente a las variaciones de los salientes o cuando se

opera con salientes muy largos.
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PUNTOS DESTACADOS DEL
PRODUCTO

SOLDADURA MIG
PULSADA

41 PROGRAMAS
DE SOLDADURA
PREINSTALADOS

LIGERA Y PORTATIL, IDEAL
PARA TRABAJAR EN
ESPACIOS REDUCIDOS

3 ANOS DE GARANTIA

Panel de control de la pantalla

Operar con CMX es sencillo y directo.
Mediante el funcional panel de 7
segmentos, se puede seleccionar uno
de los 41 programas de soldadura
preestablecidos, de los cuales 19 son
para soldadura MIG pulsada y 22 para
soldadura MIG estandar.

Pantalla digital de 7 segmentos



TIG

OPCIONALES

@e © @

CONTROL CAMBIO DE ARC FORCE

VRD

DEL ARCO POLARIDAD
CODE
MODEL
75%
TENSION DE ALIMENTACION

FUSIBLE DE LINEA RETARDADO

POTENZA MASSIMA ASSORBITA

HOT START

CORRENTE MASSIMA ASSORBITA (LMAX)

CORRENTE EFFICACE ASSORBITA (LEFF)

RENDIMIENTO
IDLE STATE

FACTOR DE POTENCIA

CAMPO DE REGULACION
DE LA CORRIENTE

REGULACION DE LA CORRIENTE

CAMPO DE REGULACION DE LA CORRIENTE EN

MMA

CAMPO DE REGULACION DE LA CORRIENTE EN TIG

FACTOR DE SERVICIO EN MIG
FACTOR DE SERVICIO EN MMA
FACTOR DE SERVICIO EN TIG
TENSION EN VACIO

TENSION EN VACIO RIDOTTA (VRD)
@ ELECTRODOS MMA

@ ELECTRODOS TIG

@ HILOS MIG/MAG

CLASE DE PROTECCION

PESO

PESO CONFIGURACION COMPLETA H20

DIMENSIONES (LXANXAL)

DIMENSIONES DE LA CONFIGURACION COMPLETA

H20
DIMENSIONI BOBINA FILO

NORMAS DE CONSTRUCCION

®

LIFT ARC

PULSE

La soldadura

La CMX 3200 admite una gran variedad de materiales y
métodos de soldadura, incluidos MIG/MAG, TIG DC y
electrodo.

La tecnologia de soldadura pulsada amplia las posibilidades
de uso, permitiendo trabajar sobre diferentes materiales
como Fe, Ss, AIMg5, CuSi3, Rutilo y Metal Cored.

La funcién SINERGIA simplifica el ajuste de los parametros y
reduce el tiempo de configuracién. Este equipo de soldadura
tiene 99 canales de memoria para almacenar ajustes
especificos y mejorar la productividad.

PFCSMX320A00

SKYLINE CMX 3200

TRIFASICA

3x400V~ (+15%) 50-60HZ

12A - 400V~

10.5 KW

18.0A

10.0A

88%

17W

0.94

6+320A

LINEAL

6+320A

6+320A

320A 30% | 240A 60% | 200A 100%

320A 30% | 240A 60% | 200A 100%

320A 30% | 240A 60% | 200A 100%

55v

<30Vdc

1.6+5.0

1.0+4.0

0.6+1.0 (1.2 AL)

IP23S

23.5KG

250x550x432 mm

@ 200x50 MAX.

EN 60974

Catdlogo de equipos de soldadura 35




3.4 MIG/MAG
EASYLINE



Skyline MK 3000
Skyline MK 4000
Skyline MK 5000
Skyline MM 3000
Skyline MM 4000
Skyline MM 5000
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Soldadura: MIG/MAG
Familia: EASYLINE

La serie

La familia EASYLINE se creé como
evolucién técnica de los equipos
de soldadura de transformador MK
y MM, ofreciendo una alternativa
sencilla, robusta y orientada al futuro
para el sector industrial. La filosofia
que subyace a la creacién de la linea
Easyline es la practicidad.

Gracias a un cuidadoso disefio y a
la optimizaciéon de cada uno de sus
componentes, las maquinas Easyline
estdn concebidas para un uso
profesional e intensivo. Incluso los
operadores menos experimentados
pueden lograr excelentes resultados,
gracias a una funcionalidad clara e
intuitiva. La gama cubre todas las
necesidades ofreciendo 6 modelos
diferentes, de 300 a 500 amperios,
compactos y con carro independiente.
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Tecnologia Inverter

El  nuevo inversor, totalmente
controlado digitalmente, permite ciclos
de trabajo elevados, lo que aumenta
la eficacia y la calidad de la soldadura,
al tiempo que garantiza la fiabilidad al
maés alto nivel.

Estos generadores estan disefiados para
ser de alto rendimiento, con ventajas
considerables en términos de eficiencia
y fiabilidad. La optimizacién de los
procesos garantiza una reduccién de los
tiempos de funcionamiento; mientras
que la gestiéon de la ventilacion y la
refrigeraciéon contribuyen a una mayor
reduccién de los costes de energia.

PUNTOS DESTACADOS DEL
PRODUCTO

ESENCIAL

CONTROL SINERGICO

EVOLUCION DE LAS
MAQUINAS CON
TRANSFORMADOR

3 ANOS DE GARANTIA

®@ 000



@ @ @ La soldadura

e a o El control sinérgico permite seleccionar automaticamente

los pardmetros de soldadura 6ptimos. Estéd pensada para
facilitar el trabajo de los operarios menos experimentados

que, utilizando las numerosas curvas preestablecidas, podran
@ @ @ @ @ trabajar de inmediato y en cualquier situacién, con todos los
controL camBiooe AR FoRce HoT sTART scracH materiales habituales, consiguiendo soldaduras precisas y de

DEL ARCO POLARIDAD

@ calidad.
. La longitud del arco y la inductancia ajustables permiten un
control perfecto del arco de soldadura, que es suave y sin
salpicaduras en todos los pardmetros.

El cambio de polaridad de los modelos MM y MK 3000 también
permite utilizarlos con hilos tubulares autoprotegidos.

Ademas, esté disponible el modo MMA.

Linea EASYLINE

La familia EASYLINE incluye tanto modelos compactos como
modelos con carro independiente para ofrecer la maxima
flexibilidad de eleccién.

Las caracteristicas técnicas y la funcionalidad siguen siendo
las mismas.

Devanadora de hilo independiente

La devanadora especifica para la linea Easyline es el TK4.
Robusta y ligera, permite una excelente portabilidad en todas
las condiciones de uso.

Es también compatible con otros 6 devanadoras. Puede
consultar las especificaciones de cada carro en la seccién

correspondiente de la pagina 42.

El kit de ruedas es opcional.
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Soldadura: MIG/MAG
Familia: EASYLINE

Panel de control de la pantalla

Todas las maquinas de la familia Easyline estéan equipadas con
un panel de control facil de usar e intuitivo que permite realizar
ajustes rapidos y mediciones precisas de los parametros
a través de la pantalla de 7 segmentos, lo que garantiza la
calidad y la repetibilidad del proceso. Los controles estan
situados en la parte superior para reducir la fatiga y facilitar
el cambio de parametros a través de los cémodos mandos,
mientras que toda la informacién se muestra a través de la
clara pantalla y los brillantes LED de estado.

Unidad de refrigeracion

La unidad de refrigeraciéon por agua se instala y extrae
facilmente en todos los modelos con un solo destornillador.
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Sistemas de proteccion

Los generadores estan dotados de sistemas de proteccion que garantizan la méxima seguridad durante el uso. Un sensor de
temperatura y el control de la tensién de red (variable de -15% a +15% respecto al valor nominal) protegen los componentes

internos.

CODE PFCSMM300A00 PFCSMM400A00 PFCSMM500A00 PFCSMK300A00 PFCSMK400A00 PFCSMK500A00
MODEL EASYLINE MK 3000 EASYLINE MK 4000 EASYLINE MK 5000 | EASYLINE MM 3000 | EASYLINE MM 4000  EASYLINE MM 5000
ALIMENTACION TRIFASICA TRIFASICA TRIFASICA TRIFASICA TRIFASICA TRIFASICA

TENSION DE ALIMENTACION

3x400V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

FUSIBLE DE LINEA RETARDADO 12A - 400V~ 16A - 400V~ 32A - 400V~ 12A 16A - 400V~ 32A - 400V~
POTENCIA MAXIMA ABSORBIDA 10.5 KW 16.0 KW 22.0 KW 10.5 KW 16.0 KW 22.0 KW
RENDIMIENTO 90% 90% 90% 90% 90% 90%
IDLE STATE 22w 22W 22W 22W 22w 22W
FACTOR DE POTENCIA 0.94 0.94 0.93 0.94 0.94 0.93
g:NLIK% g:RTEES'IL'jELA CION 6+300A 6+400A 6+500A 6+300A 6+400A 6+500A
REGULACION DE LA CORRIENTE LINEAL LINEAL LINEAL LINEAL LINEAL LINEAL
g:':fl:?: OD:RTEES'IL',EL::\:III?II’I\‘VI A 6+300A 6+400A 6+500A 6+300A 6+400A 6+500A
g:’r:?: g:RTEES'Il'JEb:ﬁI('I?Ig 6+300A 6+400A 6+500A 6+300A 6+400A 6+500A

FACTOR DE SERVICIO EN MIG

FACTOR DE SERVICIO EN MMA

FACTOR DE SERVICIO EN TIG

300A 40% | 250A 60% |
200A 100%

400A 40% | 360A 60% |
320A 100%

500A 50% 1 460A 60% |
390A 100%

300A 40% | 250A 60% |
200A 100%

400A 40% | 360A 60% |
320A 100%

500A 50% |1 460A 60% |
390A 100%

300A 40% | 250A 60% |
200A 100%

400A 40% | 360A 60% |
320A 100%

500A 50% 1 460A 60% |
390A 100%

300A 40% | 250A 60% |
200A 100%

400A 40% 1 360A 60% |
320A 100%

500A 50% | 460A 60% |
390A 100%

300A 40% | 250A 60% |

400A 40% | 360A 60% |

500A 50% |1 460A 60% |

300A 40% | 250A 60% |

400A 40% | 360A 60% |

500A 50% | 460A 60% |

200A 100% 320A 100% 390A 100% 200A 100% 320A 100% 390A 100%
TENSION EN VACIO 55VDC 62VDC 68VDC 55vDC 62VDC 68VDC
@ ELECTRODOS MMA 1.6+5.0 1.6+6.0 1.6+6.0 1.6+5.0 1.6+6.0 1.6+7.0
@ HILOS MIG/MAG 0.6+1.0 (1.2 AL) 0.6+1.2 0.6+1.6 0.6+1.0 (1.2 AL) 0.6+1.2 0.6+1.6
CLASE DE PROTECCION 1P23S 1P23S 1P23S 1P23S IP23S 1P23S
PESO 63 67 70 60 64 67
o |, ” : : . »
DIMENSIONES (LXANXAL) 550x940x1032 mm 550x940x1032 mm 550x940x1032 mm 550x940x1480 mm 550x940x1480 mm 550x940x1480 mm
NORMAS DE CONSTRUCCION EN 60974 EN 60974 EN 60974 EN 60974 EN 60974 EN 60974
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3.4 MIG/MAG

DEVANADORAS
DE HILO



TY4
TY4-O
TY4D
TY4D-O
TJ4
TYR4
TW4
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MIG/MAG
DEVANADORAS DE HILO

Devanadora de hilo estandar, 4 rodillos engranados, motor de
100 W. Adecuado para uso estacionario sobre el generador
o desmontado, en el taller o sobre el terreno. Fécil, fiable
y robusto, estd totalmente integrado en el disefio del
generador.

Completo con kit de ruedas estéandar (otros kits de ruedas
opcionales ***),

PFCS1300524 H20
- para KME/KMD/CME*/CMD*/MM/ALU 4500**

Devanadora de hilo alternativo al modelo estadndar TY4
(carro cerrado). Robusto y ligero, permite una excelente
portabilidad y maniobrabilidad en todas las condiciones de
uso. Recomendado en la construccién naval.

Kit de ruedas opcional ***.

PFCS1300624 H20
— para KME/KMD/CME*/CMD*/MM/ALU 4500**

Dimensiones Dimensiones
Peso 16 Kg Peso 12 Kg

Catélogo de equipos de soldadura



TY4D

Descripcion

Devanadora de hilo con pantalla tactil en color. Ademas de
las funciones especificas del modelo TY4 estandar, todos los
parémetros pueden visualizarse y ajustarse con unos simples
toques a través del panel frontal. Los ajustes también se
pueden modificar con los dos mandos.

Completo con kit de ruedas estandar (otros kits de ruedas
opcionales ***),

PFCS1300824 H20
- para KME/KMD/CME*/CMD*/MM/ALU 4500**

Datos técnicos

TY4D-O

Descripcion

Devanadora de hilo con pantalla tactil en color. Ademas de
las caracteristicas especificas del modelo TY4-O, todos los
parametros pueden visualizarse y ajustarse con unos simples
toques a través del panel frontal. Los ajustes también se
pueden modificar con los dos mandos.

Kit de ruedas opcional ***,

PFCS1300724 H20
— para KME/KMD/CME*/CMD*/MM/ALU 4500**

Datos técnicos

Dimensiones Dimensiones
(LXPXH) 299x615x527 mm (LXPXH) 230x615x432 mm
Peso 16 Kg Peso 12 Kg
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Soldadura: MIG/MAG
Familia: DEVANADORAS DE HILO

TJ4

Descripcion

Devanadora de hilo pequefio, ligero, robusto y versétil. Puede
utilizarse con bobinas de 200 mm de didametro. El caudal de
gas se ajusta directamente en la parte delantera del carro
mediante el caudalimetro integrado. En la parte trasera
también se encuentra la conexién para la pinza del electrodo.
Especialmente adecuado para espacios operativos limitados,
como en la construccién naval o de tuberias.

PFCS1280414 aire — para KME/CME*/MM
PFCS1280524 H20 - para KMD/CMD*/ALU 4500**

Datos técnicos

TYR4

Descripcion

Devanadora de hilo especifico para sistemas robotizados.
Es compatible con todos los brazos robéticos, incluso los de
eje hueco. Sus dimensiones compactas permiten instalarlo
directamente en el brazo. Acoplado al generador y a la
interfaz especifica, tanto analégica como digital, permite
automatizar de forma satisfactoria y sencilla la isla de
soldadura robotizada.

PFCS1280924 H2O — para KMD/CMD*/ALU 4500**

Datos técnicos

Dimensiones Dimensiones 172x280x195
(LXPXH) AGLHDANGD o) o T R
Peso 9.5Kg Peso 7 Kg
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Devanadora de hilo con doble traccién integrada, conectado
con una extensién Unica a un solo generador. Adecuado para
aquellos que, dentro del mismo flujo de trabajo, tienen que
soldar diferentes materiales y/o con diferentes procesos y/o
con diferentes gases de proteccién. La varilla de soldadura
se selecciona simplemente pulsando el botén de la antorcha
conectada correspondiente. Recomendado para pasadas
multiples y mecanizados que requieren diferentes materiales
y procesos. Completo con kit de ruedas estandar (otros kits
de ruedas opcionales ***).

PFCS1300224 H20O - para KME/CME*/ KMD/CMD*/MM/
ALU 4500**

Dimensiones

(LXPXH) 455x590x500 mm

Peso 19 Kg

D

Z
m

* CMD/CME

Puede conectarse mediante un kit opcional
(PFCS1500106), solo instalable en fabrica. Con este
kit, es posible tener un remolque doble (TY4, TY4-O,
TY4D, TY4D-O) o triple (TW4) con un Unico generador
de corriente. La varilla de soldadura se selecciona
simplemente pulsando el botén de la antorcha
conectada correspondiente.

** ALU 4500

El kit de integracién para ALU 4500 (PFCS1500108),
solo instalable en fabrica, permite ampliar la maquina
con funciones MIG mediante el uso de carros TY4,
TY4-O, TY4AD, TY4D-O y TWA.

*** Kits de ruedas disponibles:

PFCS1500010 - kit de ruedas anchas:
Excelente maniobrabilidad y estabilidad en superficies
inclinadas.

PFCS1500012 - kit de ruedas grandes:

Excelente maniobrabilidad, estabilidad en superficies
inclinadas y seguridad incluso en superficies irregulares
o con obstaculos.

Nota: TODOS LOS Devanadora DE HILO INE ESTAN
EQUIPADOS CON UN FIABLE Y POTENTE MOTOR
ALIMENTADOR DE HILO DE 100W CON 4 RODILLOS
(@37 MM).
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Your welding power



4. EQUIPOS DE SOLDADURA
TIG

4.1 Skyline ALU
4.2 Skyline HFP




4.1 TIG
SKYLINE ALU



Skyline ALU 2000
Skyline ALU 3000
Skyline ALU 4500
Skyline ALU 4500 MIG/MAG
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Soldadura: TIG
Familia: SKYLINE ALU

La serie

Perfecta para reducir costes y tiempo
de funcionamiento. Los generadores
inverter de la serie SKYLINE ALU estéan
disefados para la soldadura TIG CA del
aluminio y de sus aleaciones, TIG CC del
acero y electrodos revestidos (MMA) de
tipo &cido, rutilo y basicos. El arco TIG
se ceba por HF o con LIFT ARC.

Listo para Industria 4.0

La conexiéon con robots y sistemas
automatizados, tanto digitales como
analégicos, estd garantizada por
interfaces  opcionales  especificas
que permiten una integracién facil e
inmediata.

Panel de control de la pantalla

El panel de control es intuitivo y permite
ajustar la configuraciéon tanto en el
modo de pantalla tactil como a través
de los mandos. Existen 3 niveles de
complejidad, utilizables segun el grado
de experiencia del operador. Se pueden
almacenar hasta 99 programas que se
pueden recuperar como Jobs. Para
mayor seguridad, se puede bloquear la
interfaz con una contrasefia.
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Tecnologia Inverter

La tecnologia inverter y el particular
esmero en la construccién han
permitido la reduccién del peso y del
bulto sin penalizar la fiabilidad y las
prestaciones. El proceso de soldadura,
controlado por el microprocesador
garantiza una soldadura estable, con
una dindmica extraordinaria incluso con
los minimos amperajes.

Estos generadores estén disefiados para
ser de alto rendimiento, con ventajas
considerables en términos de eficiencia
y fiabilidad. La optimizacién de los
procesos garantiza una reduccién de los
tiempos de funcionamiento; mientras
que la gestidon de la ventilacion y la
refrigeraciéon contribuyen a una mayor
reduccién de los costes de energia.

Mandos a distancia

En los modelos compatibles, el
funcionamiento  puede  controlarse
mediante varios mandos a distancia. Es
posible regular la corriente mediante el
mando manual CD1, el mando de pedal
CD2 o mediante la antorcha UP-DOWN.
El control digital CD5 permite ajustar
los parametros a través de la interfaz
tactil y mediante controles manuales.

PUNTOS DESTACADOS DEL
PRODUCTO

ESPECIFICO PARA
ALUMINIO

MODELO CON MIG/MAG

TIG MIX

3 ANOS DE GARANTIA



@ @ La soldadura

o . La funcién TIG MIX alterna periodos de CC y CA. Soldadura
CA con onda cuadrada redondeada, reduce el ruido del arco y

genera el redondeo automético del tungsteno de la antorcha.

Para soldar con TIG AC sin deformacién de la onda hasta la
@ @ corriente méxima se necesita una corriente de pico elevada.

@
@®

TIG DC HF PULSE ARC FORCE HOT START ., . .,
La soldadura TIG también tiene la opcién de TIG pulsado.
@ @ @ La funcién «TACK»: permite unir dos piezas con alta penetracién
LFT AR spot vRo de forma rapida y precisa. Esta soldadura es también una

soldadura temporizada con una excelente gestién del tiempo
(micropuntos).

®
@

TACK TIG TIG AC HF

La soldadura TIG dispone de funciones adicionales como: rampa
ascendente, rampa descendente, pregas y posgas sinérgicos,
ajuste del tiempo de corriente inicial y final, regulacién de
TieMix la corriente base, ajuste de la corriente inicial y final (en valor
absoluto y en porcentaje con respecto a la corriente principal).

®

También hay una opcién de soldadura con 2 niveles de corriente
distintos.

En la soldadura MMA se pueden regular el Hot Start (para un
facil cebado de los electrodos revestidos) y el Arc Force (para
evitar el encolamiento de estos durante la soldadura). También
existe la funcién de VRD necesaria para entornos de alto riesgo.

TIG PULSADO

La opcién TIG PULSADO, dispone de la frecuencia de los impulsos regulables de 0,1 a 5000 Hz, con regulacién de la corriente
base y pico y ciclo de trabajo en todo el rango de frecuencia. Este ajuste permite soldar en espesores extremadamente
finos ya que la limitada entrada de calor reduce la deformacién del metal soldado.

Kit de conversion MIG

El modelo ALU 4500 puede ampliarse aiin mas utilizando el
kit de conversién MIG. El kit complementario permite utilizar
un devanadora de hilo independiente con funcionalidad de
soldadura MIG pulsada y doble pulsada.
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Soldadura: TIG
Familia: SKYLINE ALU

TIG

MIG

OPCIONALES

@
@®

TIG DC HF

®
&

LIFT ARC

&
@

TACKTIG

TIG MIX

ALU MIG

SKYLINE ALU 4500 MIG es un generador sinérgico
multifuncional a inverter, con unidad de arrastre del hilo
separado, utilizable para la soldadura de hilo continuo MIG/
MAG, short/spray, arco pulsado y doble pulsado (de acero,
inoxidable y aluminio), en la soldadura TIG CA de aluminio y
sus aleaciones, soldadura TIG CC de acero y en la soldadura
con electrodos revestidos (MMA) de tipo acido, rutilo y
basico. El arco TIG se ceba por HF o con LIFT ARC.
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PULSE

SPOT

ARC FORCE

VRD

HOT START

@®

PULSE

@

MIG ROOT

©)

®

DOBLE PULSE

@

MIG SOFT

)

PULSRUN

@

DOBLE PULSRUN

TIG AC HF CAMBIO DE
POLARIDAD

AUTOMATICO

CAMBIO DE POLARIDAD

El cambio automéatico de polaridad permite dejar
la maquina en configuracién TIG incluso durante el
funcionamiento MIG. Ideal para sistemas robotizados con
doble cabezal de soldadura.

La soldadura

En la soldadura MIG/MAG, gracias a la funcién SINERGIA, el
ajuste de los pardmetros se hace simplemente seleccionando
el tipo y el didmetro y el grosor del material. Para adaptarse
a las diversas exigencias del usuario, es posible de todas
maneras, regular o modificar todos los pardmetros
manualmente.

Los procesos de los que dispone laméquina son los estandares
PULSADO DINAMICO y PULSADO DOBLE vy los especiales
INE Root e INE Soft. También es posible ampliar atin mas el
sistema con los programas especiales opcionales PULSRUN y
DOBLE PULSRUN.

La soldadura TIG, por su parte, incluye todas las caracteristicas
y ajustes de la serie ALU, como TIG PULSADO, TIG MIX y la
funcién ‘TACK'.

Devanadoras de hilo

ALU MIG es compatible con varios devanadoras de hilo, cuyas
especificaciones se encuentran en la seccién correspondiente
de la pagina 42.



Sistemas de proteccion

Los generadores estan dotados de sistemas de proteccion que garantizan la méxima seguridad durante el uso. Un sensor de
temperatura y el control de la tensién de red (variable de -15% a +15% respecto al valor nominal) protegen los componentes
internos.

SKYLINE ALU se produce bajo el completo respeto de las normativas europeas, como garantia de un producto tecnolégicamente
avanzado y seguro en cada uno de sus componentes.

CODE PFCSHA200A00 PFCSHA300A00 PFCSHA450A00 PFCSHA450A00
MODEL SKYLINE ALU 2000 SKYLINE ALU 3000 SKYLINE ALU 4500 SKYLINE ALU MIG 4500
ALIMENTACION MONOFASICA TRIFASICA TRIFASICA TRIFASICA

TENSION DE ALIMENTACION

1x230V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

FUSIBLE DE LINEA RETARDADO 16A/32A - 230V~ 12A - 400V~ 20A - 400V~ 20A - 400V~
POTENCIA MAXIMA ABSORBIDA 6.9 KW 11.4 KW 20.1 KW 20.1 KW
RENDIMIENTO 82% 84% 85% 85%
IDLE STATE 16W 25W 25W 25W
FACTOR DE POTENCIA 0.94 0.94 0.94
g:'r:oc CI)DIERTEES':'JEI-A CION 5+200A 5+300A 5+450A 5+450A
REGULACION DE LA CORRIENTE LINEAL LINEAL LINEAL LINEAL
ggz:\gﬁg IRNE $|2LAZIONE 5+200A 5+300A 5+450A 5+450A
ALY REEOIAARINE 5+200A 5+300A 5+450A 5+450A

CORRENTE IN MMA

FACTOR DE SERVICIO EN TIG 200A 40% | 160A 60% | 130A 100% | 300A 35% | 230A 60% | 200A 100% = 450A 40% | 400A 60% | 350A 100% = 450A 40% | 400A 60% | 350A 100%
FACTOR DE SERVICIO EN MIG 450A 40% | 400A 60% | 350A 100%
FACTOR DE SERVICIO EN MMA 180A 50% | 160A 60% | 130A 100% | 300A 30% | 230A 60% | 200A 100% = 450A 40% | 400A 60% | 350A 100% = 450A 40% | 400A 60% | 350A 100%
TENSION EN VACiO 62Vdc 55Vdc 70Vdc 70Vdc

@ ELECTRODOS MMA 1.6+4.0 1.6+5.0 1.6+6.0 1.6+6.0

@ ELECTRODOS TIG 1.0-1.6-2.4 1.0+4.0 1.0+5.0 1.0+5.0

CLASE DE PROTECCION IP23S IP23S IP23S IP23S

@ HILOS MIG/MAG 0.8-1.0-1.2-1.6

PESO 23KG 29.5KG 48 KG 48 KG
EE;SMOP'::T';AHE%NF'GURAC'ON 55.5 KG 62KG 83KG 83 KG
DIMENSIONES (LXANXAL) 250x550x432 mm 250x550x432 mm 302x645x525 mm 302x645x525 mm

glc';?\fpr;‘ éll?R’;‘\E:SIODIS (LZAOMPLET A H20 554x996x908 mm 554x996x908 mm 554x1015x910 mm 621X1015X1436 MM
NORMAS DE CONSTRUCCION EN 60974 EN 60974 EN 60974 EN 60974
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4.2 TIG
SKYLINE HFP



Skyline HFP 2000
Skyline HFP 3000
Skyline HFP 4000
Skyline HFP 5000
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Soldadura: TIG
Familia: SKYLINE HFP

La serie

Unafamilia de maquinas adecuadas para
todos los tipos de soldadura TIG DC.
Ideal para soldar aceros y aleaciones
ferrosas. Su amplia versatilidad y
facilidad de uso la hacen 6ptima para
todos los sectores.

Listo para Industria 4.0

La conexiéon con robots y sistemas
automatizados, tanto digitales como
analégicos, estd garantizada por
interfaces  opcionales  especificas
que permiten una integracién facil e
inmediata.
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Panel de control de la pantalla

El panel de control es intuitivo y permite
ajustar la configuraciéon tanto en el
modo de pantalla tactil como a través
de los mandos. Existen 3 niveles de
complejidad, utilizables segun el grado
de experiencia del operador. Se pueden
almacenar hasta 99 programas que se
pueden recuperar como Jobs. Para
mayor seguridad, se puede bloquear la
interfaz con una contrasefia.

PUNTOS DESTACADOS DEL
PRODUCTO

TIG VERSATIL

ELEVADO CICLO DE
TRABAJO

PANTALLA TACTIL

3 ANOS DE GARANTIA

Mandos a distancia

En los modelos compatibles, el
funcionamiento  puede  controlarse
mediante varios mandos a distancia. Es
posible regular la corriente mediante el
mando manual CD1, el mando de pedal
CD2 o mediante la antorcha UP-DOWN.
El control digital CD5 permite ajustar
los parametros a través de la interfaz
tactil y mediante controles manuales.

Comandos CD1y CD5

Pedal CD2



@ La soldadura

TIGDC MMA

La soldadura TIG dispone de muchas funciones como, entre otras: rampa
ascendente, rampa descendente, pregas y posgas sinérgicos, ajuste del tiempo de

corriente inicial y final, ajuste de la corriente base, regulacién de la corriente inicial
y final (en valor absoluto y en porcentaje con respecto a la corriente principal).
También hay una opcién de soldadura con 2 niveles de corriente distintos.

® ©

TIG HF PULSE ARC FORCE

® o ®

LIFT ARC SPOT VRD

2

TACKTIG

HOT START

La funcién «TACK»: permite unir dos piezas con alta penetracion de forma rapida 'y
precisa. La soldadura temporizada también tiene una excelente gestion del tiempo
(micropuntos).

En la soldadura MMA se pueden regular el Hot Start (para un facil cebado de los
electrodos revestidos) y el Arc Force (para evitar el encolamiento de estos durante
la soldadura). También existe la funcién de VRD necesaria para entornos de alto
riesgo.

La soldadura TIG también tiene la opcién de TIG pulsado.

TIG PULSADO

La opcién TIG PULSADO, dispone de la frecuencia de los impulsos regulables de 0,1 a 5000 Hz, con regulacién de la corriente
base y pico y ciclo de trabajo en todo el rango de frecuencia. Este ajuste permite soldar en espesores extremadamente

finos ya que la limitada entrada de calor reduce la deformacién del metal soldado.

CODE PFCSHP201A00 PFCSHP301A00 PFCSHP400A00 PFCSHP500A00
MODEL SKYLINE HFP 2000 SKYLINE HFP 3000 SKYLINE HFP 4000 SKYLINE HFP 5000
ALIMENTACION MONOFASICA TRIFASICA TRIFASICA TRIFASICA
TENSION DE ALIMENTACION 1x230V~ 50-60HZ 3x400V~ 50-60HZ 3x400V~ 50-60HZ 3x400V~ 50-60HZ
;‘gf;g A'?DEC;"’NEA 16A/32A - 230V~ 12A - 400V~ 16A - 400V~ 25A - 400V~
:g;g':::s :"AX'MA 5.9 KW 10.8 KW 16.2 KW 22.6 KW
RENDIMIENTO 85% 89% 89% 89%

IDLE STATE 16W 20W 25W 25W
FACTOR DE POTENCIA 0.94 0.93 0.94
Ef;::ﬁg" DES LINEAL LINEAL LINEAL LINEAL
SQ“L"AP%ODSRTES%AC'ON 5:200A 5:300A 5:400A 5:500A
gg“é';gN'?rEE ';ifﬁg‘c'o" 5+200A 5:300A 5+400A 5:500A
g‘é“ﬁ':cc’gsk'fss.}.’é'éﬁ'ﬂ;‘w N 5:200A 5:300A 5:400A 5:500A
FACTOR DE SERVICIO EN TIG = 200A 40% | 180A 60% | 140A 100%  300A 40% | 250A 60% | 200A 100% = 400A 40% | 370A 60% | 330A 100% = 500A 45% | 450A 60% | 400A 100%
::ﬁ;o" RESERVcIoE 200A 40% | 180A 60% | 140A 100% = 300A 40% | 250A 60% | 200A 100% | 400A 40% | 370A 60% | 330A 100% = 500A 45% | 450A 60% | 400A 100%
TENSION EN VACiO 62Vdc 55Vdc 55Vdc 70Vdc

@ ELECTRODOS MMA 1.6+4.0 1.6+5.0 1.6+6.0 1.6+7.0

@ ELECTRODOS TIG 1.0:2.4 1.0+4.0 1.0+5.0 1.0+5.0
CLASE DE PROTECCION 1P23S 1P23S 1P23S 1P23S

PESO 18.5 KG 26.3KG 29.3KG 41KG
ZESSP'EET';\AHCZ%NF'GURAC'ON 51KG 58.5 KG 61.5KG 76KG
DIMENSIONES (LXANXAL) 250x550x432 mm 250x550x432 mm 250x550x432 mm 302x645x525 mm
o o 20 554x996x908 mm 554x996x908 mm 554x996x908 mm 554x1015x910 mm
ggz'g'iga o EN 60974 EN 60974 EN 60974 EN 60974
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5. EQUIPOS DE SOLDADURA
MMA

5.1 Skyline S SERIES + 1500




5.1 MMA
SKYLINE “S" SERIES



Skyline 1500

Skyline S 2000
Skyline S 3000
Skyline S 4000

LX)



Soldadura: MMA
Familia: SKYLINE S SERIES

La serie

Féacil de usar y con resultados siempre
excelentes. Los modelos SKYLINE de la
serie S son especificos para soldadura
con electrodo (MMA).

Disefiado para garantizar un excelente
rendimiento con distintos tipos de
electrodos, tanto de rutilo como
basicos, o para su uso en materiales
como el acero inoxidable y el aluminio.

Los modelos 1500, S3000 y S4000
permiten el uso de electrodos
celulésicos y especiales con resultados
que siempre cumplen las expectativas.

También es posible la soldadura TIG CC
con arranque Lift y antorcha con grifo.

Una linea practica y profesional para

quienes buscan una maquina facil de
usar.
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Proteccion contra sobrecargas

Los sistemas de protecciéon con los
que estan equipados los generadores
garantizan la maxima seguridad de uso
y preservan su integridad en caso de
sobrecalentamiento y sobrecargas.

Ademas, gracias a la funcién de control
de la potencia de entrada, pueden
utilizarse con cualquier red eléctrica
aprovechando al maximo toda la
energia disponible.

PUNTOS DESTACADOS DEL
PRODUCTO

SOLDADURA CON
ELECTRODOS ESPECIALES
CELULOSICOS

POTENCIA HASTA 400A

3 ANOS DE GARANTIA

SKYLINE 1500

Pequefia y potente, la SKYLINE 1500
estd disefiada para satisfacer a los
profesionales mas exigentes.

Sus  dimensiones  extremadamente
compactas (111x270x246 mm) y su peso
(3,6 kg) la convierten en la herramienta
ideal para operaciones méviles.

El microprocesador de 32 bits permite
un control preciso del proceso de
soldadura, asi como una vigilancia
constante de todos los parametros
vitales, interviniendo de forma auténoma
en caso de anomalia.

Ademas, gracias a la innovadora funcién
de control de la potencia de entrada,
es adecuado para el uso con cualquier
grupo electrégeno, incluso de baja
potencia, aprovechando al méximo toda
la energia disponible.



La soldadura

TIG MMA

En la soldadura MMA se puede regular el Hot Start, para un
facil cebado de los electrodos revestidos, y el Arc Force, para

evitar el encolamiento de estos durante la soldadura.

La funcién VRD es necesaria en entornos de alto riesgo.

LIFT ARC ARC FORCE HOT START

En TIG con arranque ARC la corriente de cebado reducida
impide que se dafie el electrodo de tungsteno.

VRD

CODE PFCSAA150A00 PFCSGB200A00 PFCSGB300A00 PFCSGB400A00
MODEL SKYLINE 1500 SKYLINE S 2000 SKYLINE S 3000 SKYLINE S 4000
ALIMENTACION MONOFASICA MONOFASICA TRIFASICA TRIFASICA

TENSION DE ALIMENTACION

1x230V~ 50-60HZ

1x230V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

FUSIBLE DE LINEA RETARDADO 16A - 230V~ 16A/32A - 230V~ 12A - 400V~ 25A - 400V~
POTENCIA MAXIMA ABSORBIDA 4.2 KW 5.9 KW 11.0 KW 16.5 KW
RENDIMIENTO 83% 85% 87% 87%
IDLE STATE Sw 16W 20w 20w
FACTOR DE POTENCIA 0.94 0.94
REGULACION DE LA CORRIENTE LINEAL LINEAL LINEAL LINEAL
GAMMA DI REGOLAZIONE CORRENTE IN MMA 5+140A 5+180A 5+300A 5+400A
GAMMA DI REGOLAZIONE CORRENTE IN TIG 5+150A 5+200A

FACTOR DE SERVICIO EN MMA

FACTOR DE SERVICIO EN TIG

140A 30% | 100A 60% |
80A 100%

180A 60% | 140A 100%

300A 30% | 220A 60% |
180A 100%

400A 30% | 320A 60% |
270A 100%

150A 35% | 125A 60% |

200A 40% | 180A 60% |

300A 30% | 220A 60% |

400A 30% | 320A 60% |

110A 100% 140A 100% 180A 100% 290A 100%
TENSION EN VACIO 67Vdc 62Vdc 94vdc 94Vdc
@ ELECTRODOS MMA 1.6-2.5-3.2-(4.0) 1.6+4.0 1.6+6.0 1.6+7.0
@ ELECTRODOS TIG 1.0-1.6-2.4 1.0+2.4 1.0+4.0 1.0+5.0
CLASE DE PROTECCION 1P23S IP23S 1P23S 1P23S
PESO 3.6 KG 15.3 KG 23.5 KG 26.5 KG

DIMENSIONES (LXANXAL)

NORMAS DE CONSTRUCCION

111x270x246 mm

250x420x432 mm

250x550x432 mm

250x550x432 mm

EN 60974

EN 60974

EN 60974

EN 60974
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6. CORTE POR PLASMA

6.1  Skyline




6.1 CORTE POR PLASMA
SKYLINE



Skyline 33
Skyline 60
Skyline 90
Skyline 120
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Soldadura: CORTE POR PLASMA

Familia: SKYLINE

La serie

Adecuados  para  profesionales y
operadores menos experimentados. Los
generadores de corriente SKYLINE 33-
60-90-120 estan dedicados al proceso de
corte por plasma de metales.

Disefiadas para satisfacer al profesional,
también pueden ser utilizadas por el
operario menos experimentado, sin dejar
de garantizar unos resultados excelentes.

Los generadores, como todos los
equipos de soldadura de INE, se
distinguen por la fiabilidad y la dindmica
del control. Este resultado se logra
gracias a un estudio de la electrénica de
potencia y el procesamiento de sefales
mediante la tecnologia de inversores
y microprocesadores mas reciente e
innovadora.

Por ultimo, para facilitar el
desplazamiento y el uso, hay disponibles
carros para el generador.

Listo para Industria 4.0

La conexién con robots y sistemas
automatizados, tanto digitales como
analégicos, esta garantizada por
interfaces  opcionales  especificas
que permiten una integracién facil e
inmediata.

(No en SKYLINE 33.)
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Proteccion contra sobrecargas

Los sistemas de protecciéon de los
generadores garantizan la maxima
seguridad de uso y preservan su
integridad en caso de sobrecalentamiento
y sobrecargas.

Ademas, gracias a la funcién de control de
la potencia de entrada, pueden utilizarse
con cualquier red eléctrica aprovechando
al maximo toda la energia disponible.

Tecnologia Inverter

La tecnologia inverter y el particular
esmero en la construccién han permitido
la reduccién del peso y del bulto sin
penalizar la fiabilidad y las prestaciones.

PUNTOS DESTACADOS DEL
PRODUCTO

CEBADO SIN HF

ELEVADO CICLO DE
TRABAJO

PREPARADA PARA SU
USO CON SISTEMAS
AUTOMATIZADOS Y CNC

3 ANOS DE GARANTIA

Panel de control digital

El panel de control, completamente
digital, permite ajustar y medir los
parametros de corte garantizando la
calidad y la repetitividad del proceso.



PLASMA

GAUGING

CODE

MODEL

ALIMENTACION

TENSION DE ALIMENTACION
FUSIBLE DE LINEA RETARDADO
POTENCIA MAXIMA ABSORBIDA
RENDIMIENTO

IDLE STATE

FACTOR DE POTENCIA

CAMPO DE REGULACION
DE LA CORRIENTE

REGULACION DE LA CORRIENTE
FACTOR DE SERVICIO

TENSION EN VACIO

CLASE DE PROTECCION

PESO

DIMENSIONES (LXANXAL)

NORMAS DE CONSTRUCCION

ESPESOR MAX SOBRE ACERO DULCE

ESPESOR MAX SOBRE ACERO INOXIDABLE

CAUDAL DEL AIRE

El corte

Estos sistemas son adecuados para el uso en trabajos de carpinteria ligera, mediana

y pesada.

Pueden hacer cortes de calidad sin rebabas en laminas de espesor fino y medio en

acero dulce, acero inoxidable, aluminio y sus aleaciones.

La ignicién del arco piloto obtiene con el arranque LIFT (sin emplear alta frecuencia),
lo que permite un éptimo arranque en el corte en ausencia de perturbaciones

electromagnéticas. Un dispositivo automético de reencendido de este permite
el corte ininterrumpido de chapas perforadas y rejillas.

SKYLINE 33

La solucién més compacta para el corte por plasma. Su pequefio tamafio facilita el
transporte, mientras que el microprocesador de 32 bits garantiza cortes precisos

y sin manchas.

La innovadora funcién de control de la potencia de entrada permite el uso con
cualquier grupo electrégeno, incluso de baja potencia, aprovechando al maximo
toda la energia disponible.

PFCSPLO33A00

SKYLINE 33

MONOFASICA

PFCSPL061A00

SKYLINE 60

TRIFASICA

PFCSPL091A00

SKYLINE 90

TRIFASICA

PFCSPL122A00

SKYLINE 120

TRIFASICA

1x230V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

3x400V~ 50-60HZ

16A - 230V~ 12A - 400V~ 20A - 400V~ 25A - 400V~
3.8 KW 7.0 KW 11.7 KW 17.0 KW
86% 91% 91% 91%
Sw 25w 30w 30w
0.92 0.94 0.94
10+33A 25+60A 25+90A 25+120A
LINEAL LINEAL LINEAL LINEAL

33A 30% | 25A 60% | 20A 100%

60A 60% | 50A 100%

90A 50% | 85A 60% |

120A 60% | 105A 100%

75A 100%
253Vdc 275Vdc 275Vdc 314Vdc
IP23S IP23S IP23S IP23S
4.4 KG 23.5KG 27 KG 39 KG

6.0 KG CON TORCIA

111x270x246 mm

250x585x432 mm

250x585x432 mm

302x675x525 mm

EN 60974 EN 60974 EN 60974 EN 60974
15 mm 20 mm 30 mm 40 mm
28 mm SEPARACION 42 MM SEPARACION 55 MM SEPARACION
10 mm 15 MM 23 mm 30 mm
20 mm SEPARACION 30 mm SEPARACION 40 mm SEPARACION
115 L/MIN 185 L/MIN 220 L/MIN 220 L/MIN
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7. TABLAS DE REFERENCIA

7.1  Tabla de procesos
/.2 Accesorios




Tabla de referencia

PROCESOS
SOLDADURA MIG / MAG
NOMBRE
PO s g \ LDOBLE | PULSADO  |DOBLE ;;;,ngw\ INE ROOT \ INE SOFT \CONggg; DEL | CAMBIODE | \or graqy
b
ICONO
SKYLINE CMD 2000  SERIE D - - [ ) [} [ ] [ ] [ ] - [ ]
SKYLINE CMD 3000 SERIE D [ ) [ [ ) [} [ ] [ ] [ ] - [ ]
SKYLINE CMD 4000 SERIE D [ ] [ [ ] [ [ [ ] L] - [ ]
SKYLINE KMD 3500 SERIE D [ ] [ ] o [ ] [ ] [ ] ° [ ] [ ]
SKYLINE KMD 5000 SERIE D [ ) [ [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
SKYLINE CME 2000  SERIE E - - - - - [ ] [ ] [ [ ]
SKYLINE CME 3000  SERIE E [ ) (X ] [ [ X J (X} [ ] [ ] - L]
SKYLINE CME 4000  SERIE E [ ] [ X ] [ ] L X J L X ° [ ] - [
SKYLINE KME 3003  SERIE E [ ] (X J [ ] (X J (X J [ ] ° [ ] [ ]
SKYLINE KME 4000  SERIE E [ ) o0 [} [ X} [ X} [ ] [ ] L] [ ]
SKYLINE KME 5000  SERIE E [ ) (X ] [ [ X J [ X} [ ] [ ] [ L]
SKYLINE CMX 3200  SERIE X - - [ ] - - [ ] [ ] [ ] [ ]
EASYLINE MK 3000 EASYLINE - - - - - [ ] o [ ] [ ]
EASYLINE MK 4000 EASYLINE - N - - - [ ] [ ] - [ ]
EASYLINE MK 5000 EASYLINE - - - - - [ ] [ ] - [ ]
EASYLINE MM 3000 EASYLINE - - - - - [ ] [ ] [ ] [ ]
EASYLINE MM 4000 EASYLINE - - - - - o ° [ ] [ ]
EASYLINE MM 5000 EASYLINE - - N - - [ ] [ ] [ [ ]
SKYLINE ALU 2000 ALU - - - - - - - - [ ]
SKYLINE ALU 3000 ALU - - - - - - - - °
SKYLINE ALU 4500 ALU - - - - - - - - [
SKYLINE ALU 4500 ALU ° ° ° ° ° ° ° ° °
MIG
SKYLINE HFP 2000 HFP - - - - - - - - °
SKYLINE HFP 3000 HFP - - - - - - - - °
SKYLINE HFP 4000 HFP - - - - - - - - °
SKYLINE HFP 5000 HFP - - - - - - - - °
SKYLINE 1500 S - - - - - - - - )
SKYLINE S 2000 S - - - - - - - - °
SKYLINE S 3000 S - - - - - - - - °
SKYLINE S 4000 s - - - - - - - . °
- Nodisponible ® De serie @ Opcional ©©  Opcional con carro digital TY4AD o TY4D-O
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MMA MMA TIG TIG TIG TIG TIG TIG TIG TIG TIG

FUNCION FUNCION FUNCION FUNCION FUNCION FUNCION FUNCION FUNCION FUNCION FUNCION FUNCION
ARC FORCE VRD SCRATCH LIFT ARC HF SPOT TACK TIG PULSE TIG CC TIG AC TIG MIX
° ° ° ° ° ° ° ° ° - -
° ° ° ° ° ° ° ° ° - -
° ° ° ° ° ° ° ° ° - -
° ° ° ° ° ° ° ° ° - -
° ° ° ° ° ° ° ° ° - -
° ° ° - - - - - - - -
° ° ° - - - - - - - .
° ° ° - - - - - - - -
° ° ° - - - - - - - -
° ° ° - - - - - - - -
° ° ° - - - - - - - .
° ° ° ° - - - - - - -
° ° ° - - - - - - - -
° ° ° - - - - - - - -
° ° ° - - - - - - - B
° ° ° - - - - - - - -
° ° ° - - - - - - - -
° ° ° - - - - - - - -
° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° ° ° ° - -
° ° ° ° ° ° ° ° ° - -
° ° ° ° ° ° ° ° ° - -
° ° ° ° ° ° ° ° ° - -
° ° ° ° - - - - - - -
° ° ° ° - - - - - - -
° ° ° ° - - - - - - .
° ° ° ° - - - - - - -
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Tabla de referencia
ACCESORIOS

MANDOS

CMD 2000

CcODIGO PFCS1000051 PFCS1000055

MANDO A MANDO A

DESCRIPCION DISTANCIA CD1 DISTANCIA CD4
MIL-C, 8 M. MIL-C, 5 M.

PFCS1000056

MANDO A
DISTANCIA DIGITAL
CD5 MIL-C, 5 M.

PFCS1000071

MANDO A
DISTANCIA EL
PEDAL CD2 MIL-C,
8 M.

PFCS1500200

INTERFAZ DEL
ROBOT RIX460

PFCS150028X

INTERFAZ DIGITAL

BUS (PREPARADA

PARA INDUSTRIA
4.0)

PFCS1500250

CABLE DE
CONEXION DE
LA INTERFAZ DEL
ROBOT RIX460 -
6M

CMD 3000

CMD 4000

KMD 3500

KMD 5000

CME 2000

CME 3000

CME 4000

KME 3003

KME 4000

KME 5000

MK 3000

MK 4000

MK 5000

MM 3000

MM 4000

MM 5000

ALU 2000

ALU 3000

ALU 4500

HFP 2000

HFP 3000

HFP 4000

HFP 5000

1500

$2000

$3000

$4000

33

60

90

120

®  Solo con carros TY4, TY4-0, TY4D, TY4D-O
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CD5

Mando a distancia con interfaz de pantalla tactil para gestionar
los parametros de soldadura.

La gran pantalla en color muestra los valores de soldadura
actualesylos parametros ajustados de forma claray facilmente
legible. A través de los controles tactiles es posible llamar a
los diferentes Jobs guardados, ajustar la prueba de gas.

Los mandos, faciles de usar incluso con guantes, estan
dedicados a configurar y ajustar el amperaje y la tensién del
arco.

CDh4

Mando analégico para gestionar los parametros de soldadura
de forma remota. Los mandos estan disefiados para utilizarse
con facilidad incluso con guantes y permiten ajustar el
amperaje y la tensién del arco.

Digital bus Pasarela

La interfaz BUS estd disefiada para gestionar facilmente
la interoperabilidad entre los equipos de soldadura y los
sistemas automatizados. La interfaz estd preparada para la
industria 4.0 y admite los principales protocolos de datos:
PROFIBUS; Profi net-10; Profi net-IRT; EtherCAT, Modbus
TCP; CANopen; DeviceNet; ControlNet; CC-Link; Modbus
RTU; Ethernet/IP.

La interfaz de robot RIX460 permite la integracién con
sistemas robédticos analégicos.

Analégico RIX 460
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Tabla de referencia
ACCESORIOS

CARROS PORTAGENERADORES

ART. -NUMMER PFCS1000159 PFCS1000161 PFCS1000162

BESCHREIBUNG CARRO DE KIT CARRO DEL GENERADOR CARRO DEL GENERADOR CARRO DEL GENERADOR CARRO DEL GENERADOR
DE RUEDAS KR1 PR7 PR8 PR9 PR10

CMD 2000 [ ] [ [ ]

CMD 3000 ° o ° °

CMD 4000 [ ] [ ] [ ] [ ]

KMD 3500 [ ] [ ] [ L]

KMD 5000 ) ° ) )

CME 2000 ° ° °

CME 3000 [ ] [ ] [ ] [ ]

CME 4000 ° ° ) )

KME 3003 [ ] [ ] [ ]

KME 4000 ° ° PY °

KME 5000 ° ° ° °

ALU 2000 ° [ ] [ ]

ALU 3000 [ ] [ [ ]

ALU 4500 [ ] [ ] ° o

HFP 2000 ° ° °

HFP 3000 [ [ [ ]

HFP 4000 ° ° °

HFP 5000 [ ] [ L]

52000 ° ° °

S3000 [ [ [ ]

S4000 ° ° °

60 [ [ [

90 ° ° °

120 ° [ °
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Carro portagenerador KR1 Carro portagenerador PR7 Carro portagenerador PR8

Carro portagenerador PR9 Carro portagenerador PR10

ADAPTADORES DE REPUESTO PARA UNIDADES DE REFRIGERACION

Adaptador de repuesto Basic CW2-CW8 para PR8 Adaptador de repuesto Standard CW2-CW8 para PR8
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Tabla de referencia
ACCESORIOS

ANTORCHAS

CODIGO PFCS0430100 PFCS0430200 PFCS0430400 PFCS0430500 PFCS0430501 PFCS0430502 PFCS0430600 PFCS0430601 PFCS0430602 PFCS0436200

BINZEL BINZEL

BINZEL BINZEL BINZEL BINZEL ABITIG 18 BINZEL BINZEL ABITIG 20 BINZEL
ANTORCHA BINZEL ABITIG

ABITIG 17 CON ABITIG 26 ABITIG 18 ABITIG 18 UP-DOWN ALTA ABITIG 20 ABITIG 20 UP-DOWN ALTA ABITIG

TIG GRIFO, CON GRIFO, 26 PLI-'I;LEX, HI-FLEX (H20), | HI-FLEX (H20), | FLEXIBILIDAD | HI-FLEX (H20), | HI-FLEX (H20), | FLEXIBILIDAD 450 W
8M 8M

4M 4M am (H20), 4M (H20), (H20),4 M
4aM 4aM

CMD 2000

CMD 3000

CMD 4000

KMD 3500

KMD 5000

CME 2000 )

CME 3000

CME 4000

KME 3003

KME 4000

KME 5000

CMX 3200

MK 3000

MK 4000

MK 5000

MM 3000

MM 4000

MM 5000

ALU 2000

ALU 3000

ALU 4500

HFP 2000

HFP 3000

HFP 4000

HFP 5000

1500

$2000

$3000

$4000

CODIGO PFCS0703000 PFCS070300 P 070300

ESCARPADO 000 4000

KME 5000

KMD 3000
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CODIGO PFCS0311010 PFCS0312010 | PFCS0313005 PFCS0313010 | PFCS0324005 | PFCS0324010 PFCS0325005 PFCS0325010 | PFCS0329210 | PFCS0329220 | PFCS0650506

ANTORCHA
N oo | awn | wn | men | wm | oswm o ewm | woro | awvotow | LR
MIG/MAG Ah A S a (H20), (H20), (H20), (H20), MD5014UD | MD501DYC |0, 00" o0,
3MT. am 3m am UP-DOWN DISPLAY o
CMD 2000 ° ° ° °
CMD 3000 [ ] [ ] [ L] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
CMD 4000 ° ° ° ° ° ° ° ° °
KMD 3500 ) ° ° ° ° ° ° ° °
KMD 5000 ° ° ° ° ° ° ° ° °
CME 2000 ° ° ° °
CME 3000 ° ° ° ° ° ° ° ° °
CME 4000 [ [ ] [} [} [ ) [ ] [ [ L]
KME 3003 [ ] [ ] L] L] [ ] [ ] [ ] [ [ ]
KME 4000 [ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
KME 5000 ) ° ° ° ° ° ° ° °
CMX 3200 ° ° °
MK 3000 ° ° ° ° ) °
MK 4000 ° ° ° ° ) °
MK 5000 ° ° ° ° ) °
MM 3000 o [ ] [} [} [ ) [ ] (X J ([ X J
MM 4000 [ ] [ ] [ ] L] [ ] [ ] (X J ([ X J
MM 5000 [ ] [ ] [ [ [ ] [ ] (X J ([ X J
ALU 2000
ALU 3000
ALU 4500 ° ° ° ° ° ° ° ° °
HFP 2000
HFP 3000
HFP 4000
HFP 5000
1500
52000
53000
54000
®  Solo con kit Mig/Mag ®®  Solo con devanadoras TY4D, TY4D-O
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Tabla de referencia
ACCESORIOS PARA PLASMA

Descripcién

Antorcha de mano con cable de 6 metros de longitud.

Descripcién

Antorcha automética con cable de 6 metros de
longitud.

Arranque y parada a distancia.

Descripcién

Antorcha automatica para uso con kit de conversion
para sistema automatico.

Descripcién
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Cable alargador de antorcha disponible en versiones
de 6 0 12 metros.

HASTA 30 METROS



. Gouging
. Corte

e

Circle cutting guide kit (Compass kit).
Minimum size 100 mm

Minimum size 820 mm

Descripcién

Para biseles en varios angulos: lineales y
circunferenciales.

ANTORCHAS DE PLASMA

CcODIGO PFCS0445000 PFCS0445100 PFCS0445130 PFCS0445030 PFCS0445001 PFCS0445101 PFCS0445105 PFCS0445102 PFCS0445135
ANTORCHA ANTORCHA i
ANTORCHA ANTORCHA PARA EQUIPO PARA EQUIPO STARTER STARTER KIT DE COMPAS KIT DE CUERPO DE
< < KIT PARA KIT PARA DE ANTORCHA BISELADO ANTORCHA
PLASMA UPH-70 60A, UPH-125 90A, AUTOMATICO AUTOMATICO
&M &M UPM-125 120A, UPM-70 HASTA ANTORCHA ANTORCHA UPH-70 PARA UPH-70 PARA ROBOT
. UPH-70 UPH-125 Y UPH-125 Y UPH-125 UPM-125 120A
6M 70A, 6 M
60
90
120
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Tabla de referencia
ACCESORIOS

DEVANADORAS DE HILO UTILIZABLES

CODIGO PFCS1300524 PFCS1300624 PFCS1300824 PFCS1300724 PFCS1280524 PFCS1300924 PFCS1300224 PFCS1320324
DOBLE TW4
YOS irobiios | Ropilos | TADH204 | TWDOMZO | ooliocThg | sismemA |, HZO | TKeH2O
PRG-KMP PRG-KMP KMP (BOB. 5KG) ROBOT) PRG-KME
CMD 2000
CMD 3000 [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ]
CMD 4000 [ ] o [ ] [ ] [ ] [ ]
KMD 3500 [ ] o [ [ [ ] ° °
KMD 5000 [ ] [ ] [ [ L] [ ] °
CME 2000
CME 3000 [ ] [ ] L]
CME 4000 [ ] [ ] L]
KME 3003 [ [ [ ]
KME 4000 [ ] [ L]
KME 5000 ° ° )
MK 3000
MK 4000
MK 5000
MM 3000 [ ] [ ] [ ]
MM 4000 (] o o
MM 5000 [ ] [ ] ° [ ]
ALU 2000
ALU 3000
ALU 4500 [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] L]
HFP 2000
HFP 3000
HFP 4000
HFP 5000
1500
$2000
$3000
$4000

@ Solo con kit

ACCESORIOS PARA DEVANADORAS

PFCS1440300 BRAZO PARA BOBINA 15 KG (TP4-TJ4)

PFCS1500010 KIT DE RUEDAS ANCHAS PARA DEVANADORA DE HILO TY4-O
PFCS1500012 KIT DE RUEDAS GRANDES PARA DEVANADORA DE HILO TY4, TY4-O Y TW4
PFCS1500106 KIT DE INTEGRACION PARA CME/CMD CON DEVANADORA DE HILO
PFCS1500108 KIT DE INTEGRACION PARA ALU 4500 CON DEVANADORA DE HILO
PFCS1500115 KIT DE TRANSFORMACION H20 PARA TM-TT-TY4-TJ4

PFCS1500102 KIT PUSH-PULL DEVANADORA DE HILO TY4-TJ4 Y GENERADORES CMD
PFCS1500050 PORTABOBINAS EXTERNO 300
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GRUPOS DE REFRIGERACION

ART. NUM PFCS1000131 PFCS1000129 PFCS1000135 PFCS1000128
ADAPTADOR ADAPTADOR ADAPTADOR
ESTANDAR ESTANDAR BASIC
DE RECAMBIO DE RECAMBIO DE RECAMBIO
cw2 cwse cws

CMD 2000 [ L] [

CMD 3000 [ ] (] [

CMD 4000 (] ° [ ]

KMD 3500 [ ° [ ]

KMD 5000 [ ] [ ] [ ]

CME 2000 [ ° [ ]

CME 3000 o

CME 4000 L]

KME 3003 [ ] (] o

KME 4000 [ ] o °

KME 5000 (] [ [ ]

CMX 3200

MK 3000 (]

MK 4000 [ ]

MK 5000 [

MM 3000 °

MM 4000 [ ]

MM 5000 [

ALU 2000 °

ALU 3000 °

ALU 4500 [ ] (] °

HFP 2000 L]

HFP 3000 [}

HFP 4000 L]

HFP 5000 [ ] ° [ ]

CABLES DE TIERRA PROLONGACIONES
PFCS1000090 CABLE DE TIERRA DE 25 MM2, 4 M (PLASMA) PFCS0480002 EXTENSION DE 2 M 50 MM?, AIRE 6MIL-C (KME 3003)
PFCS1000091 CABLE DE TIERRA DE 25 MM2, 4 M PFCS0480005 EXTENSION DE 5 M 50 MM?, AIRE 6MIL-C (KME 3003)
PFCS1000092 CABLE DE TIERRA DE 35 MM?, 4 M PFCS0480105 EXTENSION DE 5 M 70 MM?, AIRE 6MIL-C
PFCS1000093 CABLE DE TIERRA DE 50 MMZ, 4 M PFCS0480110 EXTENSION DE 10 M 70 MM?, AIRE 6MIL-C
PFCS1000094 CABLE DE TIERRA DE 70 MMZ, 4 M PFCS0480115 EXTENSION DE 15 M 70 MM?, AIRE 6MIL-C
PFCS1000100 CABLE DE TIERRA DE 25 MM2, 10 M (PLASMA) PFCS0480125 EXTENSION DE 25 M 70 MM2, AIRE 6MIL-C
PFCS1000101 CABLE DE TIERRA DE 25 MM?, 10 M PFCS0480140 EXTENSION DE 40 M 70 MM2, AIRE 6MIL-C
PFCS1000102 CABLE DE TIERRA DE 35 MM2, 10 M PFCS0480202 EXTENSION DE 2 M 70 MM?2 H20 6MIL-C
PFCS1000103 CABLE DE TIERRA DE 50 MM2, 10 M PFCS0480205 EXTENSION DE 5 M 70 MM?2 H20 6MIL-C
PFCS1000104 CABLE DE TIERRA DE 70 MM2, 10 M PFCS0480210 EXTENSION DE 10 M 70 MM2 H20 6MIL-C
PFCS1000111 PINZA PORTAELECTRODOS CON CABLE DE 25 MM?, 3 M PFCS0480215 EXTENSION DE 15 M 70 MM2 H20 6MIL-C
PFCS1000112 PINZA PORTAELECTRODOS CON CABLE DE 35 MM?, 3 M PFCS0480225 EXTENSION DE 25 M 70 MM?2 H20 6MIL-C
PFCS1000113 PINZA PORTAELECTRODOS CON CABLE DE 50 MM, 4 M PFCS0480230 EXTENSION DE 30 M 70 MM?2 H20 6MIL-C
PFCS1000114 PINZA PORTAELECTRODOS CON CABLE DE 70 MM?, 4 M
Otros tamafios a peticién Otros tamanos a peticion

Catdlogo de equipos de soldadura 85






Your welding power



Distribuido por:




